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ZAZNAM O ZMENACH "

Zména Predpis

Cislo

&j ucinnost od opravil dne podpis

" Drzitel tohoto vytisku je odpovédny za vCasné a spravné provedeni schvale-
nych zmén a provedeni zaznamu na této strance.
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ROZSAH ZNALOSTI

Or%?gzligcm Funkce Znalost
Zelezniéni | Reditel podniku Informativni
opravny Reditel zavodu Informativni
astrojimy | Technicky naméstek feditele podniku Informativni
Vyrobni naméstek Feditele podniku Informativni
Vyrobné technicky naméstek
feditele zavodu Informativni
Ekonomicky naméstek feditele podniku Informativni
Ekonomicky naméstek feditele zavodu Informativni
Samostatny referent technického rozvoje Informativni
Referent technického rozvoje Informativni
Samostatny konstruktér Informativni
Ostatni pracovnici technologie
a technického rozvoje Informativni
Vedouci technologie )
a technického rozvoje podniku Uplna
Vedouci technolog Uplna
Samostatny technolog*) Uplna
Vedouci komplexniho fizeni jakosti Uplna
Samostatny technicky kontrolor*) Uplna
Ostatni pracovnici useku
komplexniho fizeni jakosti Informativni
Vedouci provozu Uplna
Vrchni mistr pro opravu mech. zafizeni*) Uplna
Mistfi, vedouci Cet oprav podvozk( )
a pojezdu vozidel Uplna
Mistfi, vedouci Cet oprav )
narazeciho ustroji*) Uplna
Zamechnici oprav narazeciho Ustroji Uplna
Samostatny normovac )
pro opravu mech. zafizeni vozidel Uplna
Samostatny referent THN )
pro opravu mech. zafizeni vozidel Uplna
Pracovnici urCeni feditelem podniku (zavodu) Uplna
Samostatny normovaé Informativni
Samostatny referent THN Informativni
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Orgila;zlizcnl Funkce Znalost
Ostatni pracovnici useku
vyrobniho naméstka Informativni
Vedouci zasobovani (odbytu) Informativni
Samostatny referent zasobovani (odbytu) Informativni
Pracovnici uréeni feditelem podniku (zavodu) | Informativni
Lokomotivni | InZenyr Zelezni¢ni dopravy )
depa (pro opravu vozidel) Uplna
Technik Zelezni¢ni dopravy )
(pro opravu vozidel) Uplna
Mistr*) Uplna
Nacelnik pobo¢ného lokomotivniho depa Informativni
Provozni naméstek Informativni
Vedouci oprav vozidel Informativni
Vedouci oprav vozidel
poboéného lokomotivniho depa Informativni
Vozova Nacelnik vozového depa Informativni
depa Hlavni inZzenyr Informativni
Provozni naméstek Informativni
Vedouci provozu depa Informativni
Vedouci oprav Uplna
InZenyr Zel. dopravy )
(pro opravy osobnich a nakladnich vozu) Uplna
Inzenyr Zelezni¢ni dopravy (pro provoz) Uplna
Technolog Uplna
Technik )
(pro opravy osobnich a nakladnich vozu) Uplna
Technik (pro provoz) Uplna
Mistr*) (zamecénikd pro opravy vozU() Uplna
CetaF zdmeé&niky*) Uplna

Pracovnikim, jejichz funkce (profese) je oznacena hvézdi¢kou *), bude vytisk
tohoto pfedpisu zapuj¢en do osobniho uzivani.
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SEZNAM POUZITYCH ZNACEK A ZKRATEK

GRZPO............. Generalni feditelstvi Zelezni€niho prdmyslového oprava-
renstvi

ZOS...coovieirnnn, Zelezni¢ni opravny a strojimy

UVAR-ZPO......... Ustav vystroje a racionalizace Zeleznigniho pramyslového
opravarenstvi

VDP......ocovvveen. Vynos dlouhodobé platnosti

TP i, Technické podminky
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UvoD

Predpis V 99/14 urcuje technologii oprav trubkovych naraznikd s prstencovou
pruzinou a zkou$eni prstencovych pruzin. Pfedpis je zavazny i pro opravu na-
raznikd s volutni pruzinou.

PFi rozhodovani o opravé jednotlivych dill narazniku musi byt hlavnim kritériem
technicko-ekonomicka vyhodnost jejich opravy.

Kapitola |

Uvodni ustanoveni

1. Pfedpis je zavazny pro Zelezni€ni opravny a strojirny, pro lokomotivni
depa a vozova depa.

2. Dnem zacatku Gc€innosti technického pfedpisu se rusi:

— vynos MD — 34 664/64-17 ze dne 17. 10. 1964 ,Opravy opotfebovanych
talifG trubkovych naraznikd*

— vynos MD - 24 010/66-17 ,Upfesnény technologicky postup, udrzba a opra-
vy*

— vynos MD — 11 198/67 ze dne 6. 3. 1967 ,Opravy opotfebovanych talifi
trubkovych naraznik(”

— vynos MD — 41 093/69 ,Pfikaz pro provadéni oprav prstencovych pruzin
naraznikd v dilné p. o. v. Ostrava“

— vynos MD — 33 304/71-17 ,Prozatimni technologie pro opravy trubkovych
naraznik( s prstencovou pruzinou 35 Mp*.

3. Predpis plati pro opravu trubkovych naraznik(i s prstencovou pruzinou
tuzemské i zahraniéni vyroby 320 kN, 350 kN, 590 kN.

PFi opravé trubkovych naraznikGi s volutni pruzinou je povoleno k dosazZeni
puvodni vysky pouzit pod volutni pruzinou maximalné dvou ocelovych podlozek
s minimalni tloustkou podlozky 5 mm.

Poznamka:
Pro pfevod jednotky kp na N soustavy Sl je pouzit pfiblizny vztah 1 kp = 10 N.
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Kapitola Il

Zasady pro opravu trubkovych naraznikt

4. Oprava narazniku se provede u kazdého vozidla pfistaveného do stfedni
nebo generalni opravy, u osobnich vozu i pfi revizni opravé. Z technicko-ekono-
mickych dlvodu je vhodné provadét opravy naraznikd soustfedéné.

Pouzité nazvoslovi je uvedeno v pfiloze €. 1.

. P¥i opravé naraznikd se provede:
Cisténi trubkovych naraznikd.
Demontaz trubkovych naraznika.
Prohlidka dila trubkovych naraznika.
Oprava trubkovych naraznik(.

Montaz trubkovych naraznika.

f) Natéry a napisy trubkovych naraznika.
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Kapitola Ill
Cisténi trubkovych naraznik
6. Trubkovy naraznik se jako celek mechanicky ocisti.
7. Z jednotlivych dild narazniku se odstrani tuk, ocisti se v hydromatiku

nebo vyvarfi ve vodé s pfidavkem sody apod. PFi docisténi se odstrani zbytky
necistot.

Kapitola IV

Demontaz trubkovych narazniku

8. Demontéz se provede na demontaznim lisu s ochrannym zafizenim. P¥fi
demontazi musi byt pouzito takového zafizeni, které splfiuje podminky pro do-
drzeni bezpecnosti pfi praci.

A. TRUBKOVY NARAZNIK SE ZAKLADNi DESKOU
PRISROUBOVANOU KE KOS NARAZNIKU

9. Demontéz zakladni desky se provede podle druhu technického zafizeni,
napf. ustfizenim Sroubd zakladni desky nebo pfi stlateni narazniku o 30 — 60
mm, odebranim matic Sroubll zakladni desky apod.
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10.  Vyjmuti prstencové pruzZiny z narazniku:
a) V pfipadé, Ze prstencova pruzina neni v trubce resp. koSi narazniku zkfize-
na nebo zadfena, provede se demontaz jednotlivych dild narazniku. Prsten-
cova pruzina se vyjme z narazniku pomoci pFipravku.
b) V pfipadé zkiizené nebo zadfené prstencové pruziny v narazniku:
ba) Pfi zpGsobu demontaze zakladni desky odstfizenim Sroubl se v
ochranném krytu poklepem difevénou nebo médénou palici na naraznik
uvolni prstencova pruzina.

bb) Pfi zplsobu demontaze zakladni desky stlacenim narazniku o 30 — 60
mm provede se zpétna montaz zakladni desky k vlozeni narazniku do
bezpecnostniho demontazniho pfipravku. Zde, po opétném stlaeni
narazniku o 30 — 60 mm, se demontuje zakladni deska a poklepem
dfevénou nebo médénou palici na naraznik se uvolni prstencova pru-
Zina.

c) Neni-li mozno prstencovou pruzinu v trubce resp. kosi narazniku uvolnit,
rozfeze se naraznik v bezpelnostnim demontaznim pfipravku kysliko-
acetylenovym plamenem.

d) Z bezpecnostnich divodu je zakdzano vyfazovat jako celek zkfizené nebo
zadfené prstencové pruziny. Vyfazuji se jen jednotlivé dily.

11. Demontéz prstencové pruziny.

a) Prstencova pruzina se demontuje v bezpecnostnim pfipravku.

b) Ze svorniku s talifem nebo z pfedpinaciho Sroubu (u narazniku 590 kN) se
vyjme zavlacka a odebere matice.

c) Prstencova pruzina se uvolni poklepem dfevénou nebo médénou palici a
rozlozi se na jednotlivé dily.

d) Jednotlivé prstence prstencové pruziny se odisti.

e) Pfi manipulaci s jednotlivymi dily prstencové pruziny nesmi dojit k jejich
znecisténi.

B. TRUBKOVY NARAZNIK SE ZAKLADNI DESKOU
PRIVARENOU KE KOSI NARAZNIKU

12. Naraznik se stla¢i o 30 — 60 mm. Ve stlaCené poloze se provede de-
montaz zajiStovaci vlozky a naraznik se pozvolna odlehé&i. Dalsi postup de-
montaze se provede podle ustanoveni ¢l. 10 a). V pfipadé zkfizené nebo zadre-
né prstencové pruziny v narazniku se zpétné namontuje (podle druhu technic-
kého zafizeni) zajiStovaci vlozka k vlozeni do bezpeénostniho demontazniho
pfipravku. Po opétném stlaceni narazniku o 30 — 60 mm se demontuje zajisto-
vaci vlozka a poklepem dfevénou nebo médénou palici se uvolni prstencova
pruzina.

Neni-li mozno prstencovou pruzinu v trubce resp. kosi narazniku uvolnit, postu-
puje se podle ustanoveni ¢l. 10 c), d).

13. PFi demontazi prstencové pruziny se postupuje podle ustanoveni ¢l. 11.

10



V 99/14 — Uginnost od 1.1.1977
Kapitola V

Prohlidka dila trubkovych naraznikt

14. Ugelem prohlidky je zjist&ni zavad, stanoveni rozsahu opravy a vyFfazeni
neopravitelnych soucasti trubkového narazniku.

15.  VS8echny soucasti se prohlédnou, proméfi, stanovi se stuper opotrebeni,
uri se rozsah opravy (renovace) a soucasti vyhovujici dale uvedenym oprava-
renskym tolerancim se pfedaji k montazi. Neopravitelné soucasti se vyradi.

16. Proméfeni prstenct pruziny se provede pomoci méficiho pfipravku.
Méfici pomucky a pfipravky se pouziji obdobné jako u vyrobce.

Kapitola VI

Oprava trubkovych naraznikt

17. PFi rozhodovani o opravé jednotlivych dild narazniku musi byt hlavnim
kritériem technicko-ekonomicka vyhodnost jejich opravy. Pfi prokazané neefek-
tivnosti se dil vyfadi.

18. V pfipadé dosazovani novych dill pfi opravé nebo renovaci musi tyto
dily odpovidat vykresovym rozmérdm.

19.  Svafovani a navafovani dild musi byt provadéno v souladu s CSN, pred-
pisem CSD V 20/14 ,Technologie oprav svafovanim a navafovanim zeleznic¢-
nich kolejovych vozidel“, ON a TP.

A. KOS NARAZNIKU A ZAKLADNI DESKA

20. Pro montaz bez opravy jsou pfipustné tyto tolerance oproti jmenovitému
rozmeru:
a) Opotiebeni vnitfniho @ koSe, (u narazniku 590 kN vnéjSiho @ koSe) o 3 mm.
b) Mistni deformace na valcové Casti koSe zvétSujici opotfebeni @ podle od-
stavce a) do 2 mm.
c) Opotfebeni dosedaci plochy ko$e v misté pro dvoudilny krouzek do 5 mm.
d) Opotfebeni vedeni koSe k ose narazniku do 2 mm.
e) Opotiebeni dér pro upeviovaci Srouby v zakladni desce a pfirubé do 1 mm.
f) Ovalita vnitfniho @ koSe (u narazniku 590 kN vnéjSiho g koSe) do 2 mm.
g) Odchylka od rovinnosti dosedaci plochy pfiruby koSe a zakladni desky do
2 mm.

11
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h)

Opotiebeni zakladni desky sedlem prstencové pruziny:
ha) U zakladni desky pfiSroubované do 3 mm.
hb) U zakladni desky pfivafené do 5 mm.

Pfipustné vule pro montaz narazniku jako celku jsou uvedeny v ¢lanku 58.

21.

a)

22.

Podminky a tolerance pro opravu:
PFi opotifebeni vnitiniho @ kode (u narazniku 590 kN vnéjSiho @ kose) nad
3 mm se €ast koSe odfizne a nahradi novou.
Odfiznuti musi byt provedeno mimo obvodovy svar v poSkozené ¢asti.
Mistni deformace na valcové Casti koSe vétSi nez 2 mm se vyrovnaji za
tepla.
Pfi opotfebeni dosedaci plochy koSe v misté pro dvoudilny krouzek vétSim
nez 5 mm se ¢ast koSe odfizne a pfivafi se nova.
Opotfebeni vedeni koSe k ose narazniku nad 2 mm se opravi spéchovanim
za tepla a upravi se do vykresovych rozméra. V pfipadé snizeni tloustky
jedné stény vedeni o vice nez 2 mm, nebo pfi vyskytu trhlin, se vedeni nebo
¢ast koSe s vedenim odfizne a dosadi nova. Odfiznuti musi byt provedeno
mimo obvodovy svar v poSkozené ¢asti.
PFi zjiSténi ovality u vnitfniho @ koSe (u narazniku 590 kN u vnéjSiho @ kose)
vétSi nez 2 mm se opotfebeni opravi za podminky opotfebeni @ koSe do
3 mm.
Pfi vétsi odchylce nerovnosti pfiruby koSe a zakladni desky nez 2 mm se
dosedaci plocha za tepla nebo za studena (bez vyskytu trhlin) vyrovna.
V pfechodové Casti koSe do zakladni desky je povoleno opravit maximalné
3 trhliny do délky 10 mm. P¥i zjisténi vétSiho poctu trhlin nebo trhliny o délce
vétsi nez 10 mm se Cast odfizne a nahradi novou. U koSe narazniku 590 kN
se navary opracuji.
Opotfebeni zakladni desky sedlem prstencové pruziny se opravi navarenim
a upravi na vykresovy rozmér:
ha) U zakladni desky pfiSroubované pfi opotfebeni vét§Sim nez 3 mm.
hb) U zakladni desky pfivafené pfi opotfebeni vét§im nez 5 mm.
Opotiebeni dér pro upevinovaci Srouby narazniku v zakladni desce a pfirubé
vétSi nez 1 mm se odstrani zavafenim dér a pfevrtanim na vykresovy roz-
mer.

B. ZAJISTOVACI VLOZKA

Pfi opotfebeni opérné plochy zajistovaci vliozky do 3 mm oproti jmeno-

vitému rozméru je povoleno zajisStovaci viozku pfi montazi obratit. Pfi opotfebeni
véts§im nez 3 mm se zajiStovaci vlozka vyméni.

12
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C. TRUBKA NARAZNIKU

23. Pro montaz bez opravy jsou pfipustné tyto tolerance oproti jmenovitému
rozmeru:

a) Opotfebeni @ trubky do 3 mm.

b) Ovalita vnitfniho g trubky (narazniku 590 kN vnéjSiho @ trubky) do 2 mm.

c) Mistni deformace na trubce do 2 mm.
d) Opotiebeni drazky pro dvoudilny krouzek v opérné ploSe do 1 mm.
)

e) Opotiebeni vedeni trubky k ose narazniku do 2 mm.

PFipustné vule pro montaz narazniku jako celku jsou uvedeny v &l. 58.

24. Podminky a tolerance pro opravu.

a) Pfi opotifebeni g trubky nad 3 mm se dosadi nova trubka.

b) P¥i zjisténi ovality u vnitiniho @ trubky narazniku nad 2 mm se opotfebeni za
tepla opravi.

c) Mistni deformace trubky nad 2 mm se za tepla vyrovnaiji.

d) P¥i opotfebeni drazky pro dvoudilny krouzek v opérné plose vétsi nez 1 mm
se ¢ast s drazkou odfizne a navafi nova. Navar musi byt opracovan.

e) Pfi opotfebeni vedeni trubky k ose narazniku vét§im nez 2 mm se oprava
provede podle ¢l. 21 d).

f) Trhliny trubky narazniku se po vydrazkovani popf. vysekani elektricky zavafi
a opracuji. Pfi vyskytu trhlin ve svarech v misté styku trubky s podloZkou ne-
bo podlozky s talifem se vadny svar odstrani vydrazkovanim pfip. vyseka-
nim a elektricky zavafi.

D. TALIR NARAZNIKU

25. Pro montaz bez opravy jsou pfipustné tyto tolerance oproti jmenovitému

rozmeéru:

a) Opotfebeni narazeci plochy talife v jeho stfedu do 3 mm.

b) Tloustka talife nesmi byt po pfedchozim vylisovani zeslabena o vice nez
5 mm.

c) Opotiebeni pfilozky talife do 5 mm.

26. Podminky a tolerance pro opravu.
a) Presahne-li opotfebeni hodnoty, uvedené v €l. 25 a), provede se oprava:
aa) Navarenim pod tavidlem (v hodnotach tavidla F 102 — pfidavného dratu
A 107) a opracovanim na vykresovy rozmér, nebo
ab) Navafenim v ochranné atmosféfe CO, (v hodnotach pfidavného dratu
C 62) a opracovanim na vykresovy rozmér.
ac) Vylisovanim talife za studena nebo za tepla (u povrchoveé kalenych tali-
fu jen za tepla) do zapustky pomoci razniku. Opravu vylisovanim za
studena je mozno provést pokud neni zeslabena tloustka talife o vice
nez 5 mm. Talif opraveny vylisovanim se oznaci navrtanim diry @
5 mm ve stfedu &elni plochy talife. Po vylisovani talife je mozno prova-
dét dalSi renovaci navafenim podle ¢l. 26 aa) ab).

13
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27.

Byla-li jiz oprava talife provedena vylisovanim, tloustka talife snizena o vice
nez 5 mm a talif nebude navafovan, musi byt vyménén za novy.

Opotfebeni pfilozky o vice nez 5 mm se opravi navarenim nebo prolisova-
nim stejnym zpUsobem jako je uvedeno v &l. 26 a).

Pfi uvolnéni nytového spoje talife s podloZkou se talif nové pfinytuje.

E. SVORNIK S TALIREM

Pro montaz bez opravy jsou pfipustné tyto tolerance oproti jmenovitému

rozméru:

a)

29.

Pfipustné snizeni tloustky opérného talife v mistech tlacné a dosedaci plo-

chy pro prstence 0 2 mm.

Opotfebeni na priiméru svorniku v zavitu o 1 mm, ve dfiku 0 2 mm.

Podminky a tolerance pro opravy.

Pfi vétSim opotfebeni opérného talife v mistech tlaéné a dosedaci plochy

pro prstence nez je uvedeno v &l. 27 a) se provede oprava:

aa) U svorniku s talifem pro prstencové pruziny 350 kN tuzemské i zahra-
niéni vyroby se ke sjednoceni tloustky talif navafi a opracuje na roz-
mér 20 £ 0,5 mm.

ab) U ostatnich typ( naraznikd se talif navafi a opracuje na jmenovity roz-
mér zvétdeny o 3 £ 0,5 mm.

Pfi opotfebeni svorniku v &asti zavitu vétsim nez 1 mm na @ je povoleno

zavitovou €ast nahradit novou zavafenim na tupo. Svafeni musi byt prove-

deno v ¢&asti diiku ve vzdalenosti od pfechodu zavitu nejméné 20 mm. Pfi

opotiebeni diiku vétS§im nez 2 mm na priméru oproti jmenovitému rozméru

musi byt svornik vyménén za novy. Pfitom se svornik odvrta, upravi dira

v talifi pro svar a svornik pfivafi. Z tlaéné strany se svar opracuje. Pfi mist-

nim zeslabeni je povoleno ¢ast dfiku svorniku nahradit novym dilem pfiva-

fenym na tupo. Po opracovani se musi dodrzet vykresové rozméry a tole-

rance kolmosti svorniku k tlacné ploSe a dosedaci ploSe pro prstence.

F. SEDLO PRSTENCOVE PRUZINY

Pro montaz bez opravy jsou pfipustné tyto tolerance oproti jmenovitému

rozméru:

a)
b)

Opotfebeni dosedacich ploch pro prstence a desku celkem do 2 mm.
Opotfebeni diry pro svornik na @ o 1 mm.
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a)
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Podminky a tolerance pro opravu.
Pfi opotfebeni dosedacich ploch pro prstence a desku vétSim nez 2 mm se
plochy opravi navafenim a opracuji na vykresové rozmeéry. P¥i zjiSténi trhlin
mimo svarovy spoj se sedlo vyfadi. U svafovanych sedel s poSkozenym sva-
rovym spojem se tento spoj opravi.
U prstencovych pruzin 350 kN tuzemské vyroby se opotfebené plochy nava-
fi a opracuji na jednotnou vysku 70 + 0,5 mm.

b) PFi opotfebeni diry pro svornik na priméru vétS§im nez 1 mm se provede
oprava.
ba) Pfi opotfebeni do 2 mm se dira oboustranné zhrani.
bb) Prfi opotfebeni vétSim nez 2 mm se dira vypouzdFi pfi pouziti pouzdra
o tloustce stény 2 az 4 mm. Pouzdro musi byt z vnéj$i strany pfivare-
no.
G. VNEJSI A VNITRNi PRSTENCE PRSTENCOVE PRUZINY
31. Pro montaz bez opravy jsou pfipustné tyto tolerance oproti jmenovitému
rozmeéru: 02
a) Vnéjsi prstence — vnitfni pramér TC mm
+0,3
— max. ovalita <1,0 mm
— Uhel styku + 307
_ Cive o -0,2
b) Vnitini prstence — vnéjSi primeér +03mMm
— max. ovalita <1,0 mm
— Uhel styku + 307

32.

Podminky a tolerance pro renovaci.
Renovaci prstencl pfi vétSim opotfebeni nez je uvedeno v €l. 31 je mozno
provadét:
aa) U prstencl tuzemské i zahraniéni vyroby.
ab) P¥i uplatnéni hlediska hospodarnosti.
ac) U vyrobce.
ad) V ZOS, za predpokladu odpovidajiciho technického zafizeni.
Zakladni parametry prstenct pro renovaci:
ba) Bez trhlin, vnéjSich nebo vnitfnich vrubi.
bb) Opotfebeni do drsnosti 6,3 pym ve 20 % celkové funkéni plochy jen

v pfipadé, Zze bude odstranéno vybrousenim.

bc) Bez zaseku na povrchu prstenci.
Renovace prstenct se mdze provadét jen u prstencd, které splfiuji podminky
uvedené v ¢l. 32 b).
Renovaci je povoleno provést za dobu provozni Zivotnosti prstence dvakrat.
Ke zjisténi poc¢tu renovaci musi byt prstence oznaceny. Znaceni nesmi zpu-
sobit vrub. Pfehled identifikaénich znakd a misto jejich umisténi oznami nad-
fizeny organ renovacéniho zavodu federalnimu ministerstvu dopravy.
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33. Renovaci vnéjSich a vnitfnich prstencu je mozno provadét:
a) Technologii shodnou s vyrobou prstenct.
b) Kalibrovanim.

Poznamka: Zpusob renovace kalibrovanim je mozno pouzit pouze pfi opravach
mensiho rozsahu a s pouzitim vhodnych kalibrovacich nastroja.

34. Po renovaci se musi provést:

a) Kontrola tvrdosti HRC 48-52.

b) Otryskani, odstranéni okuji z celého prstence (nepfipousti se odstranéni
okuji omilanim v bubnu).

c) Kontrola rozmér( a tvaru pomoci méficiho pfipravku.

35. Po renovaci musi vnitfni a vnéjSi prstence odpovidat tolerancim uvede-
nym na vykresové dokumentaci nebo v TP, kromé vySky prstencu. Tolerance
vySky

prstencll oproti jmenovitému rozmeéru i?g mm.

H. DELENE PRSTENCE PRSTENCOVE PRUZINY

36. Pro mont&z bez opravy jsou pfipustné tyto tolerance oproti jmenovitym
rozméram: 2

Vnéjsi primér _0‘4 mm

Uhel styku + 30"

Sitka vyFezu na vn&jsim povrchu pro prstence narazniku 320 kN 10 i(z)15 mm.

+0,5
—20 M

v +
Sifka vyfezu na vnéjSim povrchu pro prstence narazniku 590 kN 12,8 _gg mm.

Sitka vyfezu na vnéj$im povrchu pro prstence narazniku 350 kN 9,6 m.

37. Renovaci délenych prstenct tuzemské i zahraniéni vyroby pfi vétSim
opotifebeni nez je uvedeno v Clanku 36 je mozno provadét obdobné jako je
uvedeno v €&l. 32 a ¢&l. 33. Po renovaci musi délené prstence odpovidat toleran-
cim uvedenym ve vykresové dokumentaci nebo v TP.

38. Pokud nebude mozno provadét renovaci délenych prstencli podle usta-
noveni ¢lanku 37, mize FMD na omezené obdobi vyjime¢né povolit renovaci za
pomoci rozpinacich klinka.

39. PFi renovaci délenych prstenct tuzemské vyroby za pomoci rozpinacich
klink( se provede:

a) Ohrev — tvareci teplota 900 — 950 °C, max. doba ohfevu 17 min.

b) Roztazeni prstence rozpinacim klinkem.

¢) Normalizaéni zihani.

d) Kaleni pfi teploté 840 — 860 °C, min. 7 minut — olej 40 — 60 °C.

e) Popousténi 420 — 440 °C, — 30 minut.
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f) Kontrola tvrdosti HRC 48 — 52.

g) Otryskani, odstranéni okuji z celého prstence (nepfipustit odstranéni okuji
omilanim v bubnu).

h) Kontrola rozméru a tvaru podle méficiho pFipravku.

i) Renovaci je povoleno provést za dobu provozni Zivotnosti déleného prsten-
ce dvakrat. Pro oznaceni poctu renovaci musi byt po kazdé renovaci na Cel-
ni sténé prstence provedeno vybrouseni.

j) Po renovaci musi délené prstence odpovidat tolerancim uvedenym v ¢lanku
36.

Kapitola VI

Montaz trubkovych narazniki s prstencovou pruzinou

40. Montéz narazniku se provede pomoci montazniho lisu s ochrannym
zarizenim pfi dodrzeni v8ech bezpe€nostnich opatfeni.

41.  Soucasti pro montaz musi byt Cisté, odpovidat vyrobnim nebo pfedpisem
danym tolerancim.

42. Pfed vlastni montazi jednotlivych dild narazniku se mazacim tukem NH 2
namaze:

— funkéni plocha koSe a trubky,

— dosedaci plocha sedla prstencové pruziny,

— tlacna plocha svorniku talife,

— zakladni deska v narazniku.

Mazéani prstencové pruziny je uvedeno v ¢lanku 44 a 55.

A. MONTAZ PRSTENCOVE PRUZINY
43. Montaz dilG prstencové pruziny se provede v bezprasném prostiedi.

44. Na c¢inné plochy prstencd se nanese souvisla vrstva mazaciho tuku
NH 2.

45. Prstence vnitini, vnéjsi i délené pruzin 320 kN a 350 kN tuzemské i za-
hraniéni vyroby jsou zaménitelné.

46. U opravené prstencové pruziny musi byt vyfezy délenych prstencl vza-
jemné pootoceny o 180°.

47. Prstence se sestavi na délku nezatizené pruziny. K dosazeni délky Ize
pfi montazi prstencové pruziny pouzit vymezovaciho krouzku (hodnoty jsou
uvedeny v ¢l. 48 e).

48. Pro kontrolu montazni délky nezatizené prstencové pruziny plati tyto
hodnoty:
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a) Trubkovy naraznik 320 kN tuzemské vyroby €. v. 455.9.311.01.01.1,

€. v. 455.9.311.02.01.1,

- opravarenska délka nezatizené pruziny 617 + 5 mm,

- vymezovaci krouzek — vy$ka 8 + 0,5 mm,

- nejmensi délka nezatizené pruziny pro pouZiti vymezovaciho krouzku
604 mm,

- pouziti vymezovaciho krouzku v rozsahu nezatizené délky pruziny
604 — 612 mm,

- pfi nedodrzeni minimalni délky nezatizené pruziny se prstence zaméni.

Poznamka: Do trubkového narazniku 320 kN tuzemské vyroby dislo vyroby
455.9.311.01.01.1 — €. v. 455.9.311.02.01.1 se montuje prstencova pruzina Cislo
vyroby 0732 tuzemské vyroby a téz prstencova pruzina polské vyroby podle
€. v. X 1077-2-0; pro obé& prstencové pruziny plati hodnoty vySe uvedené.

b) Trubkovy naraznik 320 kN &. v. 1105-06.00.000, madarské vyroby
- opravarenska délka nezatizené pruziny 619 + 5 mm,
- pfi nedodrzeni minimalni délky nezatizené pruziny pouzit k sestaveé ji-
nych prstencu.
c) Trubkovy naraznik 350 kN tuzemské vyroby €. v. 455.9.321.02.01.0 a Cislo
vyroby 455.9.321.01.01.1, trubkovy naraznik polské vyroby c¢islo vyroby
X 1069-2-0,
- opravarenska délka nezatizené pruziny 580 + 5 mm,
— vymezovaci krouzek — vySka 8 + 0,5 mm,
- nejmensi délka nezatizené pruziny pro pouziti vymezovaciho krouzku
567 mm,
- nutnost pouziti vymezovaciho krouzku v rozsahu délky nezatizené pru-
ziny 567 — 575 mm,
pfi nedodrzeni minimalni délky nezatizené pruziny se prstence zaméni.
d) Trubkovy naraznik 590 kN ¢&. v. 455.9.321.03.01.0
- opravarenska délka nezatizené pruziny 584 +0 mm,
- pfi nedodrzeni minimalni délky nezatizené pruziny se prstence zaméni.
e) Zakladni parametry vymezovacich krouzk(l pro prstencové pruziny tuzemské
vyroby:
ea) Material vymezovacich krouzka 11 523, tvrdost 146 — 184 HB.
eb) Rozméry vymezovacich krouzku:
— pruzina 320 kN @ 165 x 149 x 8 mm,
—  pruzina 350 kN g 150 x 136 x 8 mm,
—  pruzina 590 kN g 180 x 167 x 6 mm,

49. Prstencova pruzina se v montaznim lisu ustavi na hodnotu délky smon-
tované pruziny V1 (uvedené v €lanku 52) a zajisti matici a zavlackou.

50. Kazda prstencova pruzina se vyzkousi na zkusebnim stavu. Popis zku-
Sebniho stavu typu ZSP — 350 kN je uveden v pfiloze €. 2.
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51. Postup zkou$eni prstencové pruziny (hodnoty jsou uvedeny v tabulkach
v €l. 52).
a) Kontroluje se:

aa) Predpéti.

ab) Délka smontované pruziny.

ac) Délka pruziny pfi jmenovitém zatiZeni.

ad) Konecna délka smontované pruziny.

Poznamka: Stlacovani prstencové pruziny musi byt plynulé a bez razd. Neni-li
stlacovani prstencu plynulé musi byt zkouseni ukonéeno a provedena demontaz
prstencové pruziny a kontrola jednotlivych prstencu.

b) Pfi kontrole charakteristiky pruziny se postupuje podle pofadi 1 — 4 uvede-
ného v ¢l. 52 a) — d).

52. Parametry zkousSeni jednotlivych pruzin:
a) Prstencové pruzina 320 kN tuzemské vyroby €. v. 0732, prstencova pruZina
320 kN polské vyroby €. v. 1077-2-0:

Pof. Nazev pracovniho Ukolu Méreni podle €. v. 0732
Cislo
a b c
1 Kontrola pfedpéti pruziny Vi— 10 mm, Q.5.6 az 8.4 kN
2. | Kontrola délky smontované pruziny V1 Vi .... 605 _:(5) mm
3. | Délka pruziny pfi jmenovitém zatizeni Va: | V3 .... 479 tg mm
— pfi dosazeni délky Vs musi pruziny
vykazovat silové zatizeni Q1 +38
Qs .... 320 _38 kN
4. | Kone¢nd kontrola délky smontované Vi .... 605 :(5) mm
pruziny V4 B
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b) Prstencova pruzina 320 kN — madarské vyroby pfevzato z €. v. 1 105-06.00.000:

Pof. Nazev pracovniho ukolu Méfeni
Cislo podle €. v. 1 105-06.00.000
a b c
Kontrola pfedpéti pruziny
1. Vi—10mm, Q..5,6 az 8,4 kN
2. | Kontrola délky smontované pruziny V4 Vi....612 _:(5) mm
3. | Délka pruziny pfi jmenovitém zatizeni Vs: | V3 .... 480 ig mm
— pfi dosazeni délky Vs musi pruzina +39
vykazovat silové zatizeni Q4 Qq .... 327 _39 mm
- . . +5
4. | Konecna kontrola délky smontované pru- | Vi .... 612 _;5 mm

Ziny V1

c) Prstencova pruzina 350 kN tuzemskeé vyroby €. v. 455.9.321.01.04.0
a ¢. v. 3-0735, polské vyroby &. v. X 1069-2-0 a dalSich typu:

Pof. Nazev pracovniho ukolu Méreni hodnoty
Cislo podle €. v. 3-0735
a b c
Kontrola pfedpéti pruziny
1. V=10 mm, Q..7,7 az 12,7 kN
2. | Kontrola délky smontované pruziny V4 Vi....570 _:g mm
3. | Délka pruziny pfi jmenovitém zatizeni Vs: | Vs .... 485 ig mm
— pfi dosazeni délky V3 musi pruzina +42
vykazovat silové zatizeni Q1 Q; .... 350 _42 kN
4. | Konecna kontrola délky smontované pru- |V .... 570 i?o mm
Ziny V4
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d) Prstencova pruzina 590 kN tuzemskeé vyroby €. v. 2-0759:

Pof. Nazev pracovniho ukolu Méfeni hodnoty
Cislo podle &. v. 455.9.321.03.01.0
a b c
Kontrola pfedpéti pruziny
1. V=10 mm, Q..7 az 12 kN
+4
2. Kontrola délky smontované pruziny V4 Vi....573 _49 Mm
3. Délka pruziny pfi jmenovitém zatizeni Vs: | V3 .... 473 tg mm
— pfi dosazeni délky V3 musi pruzina +50
vykazovat silové zatizeni Q1 Q4 ....500 _50 kN
- ) . +4
4. Konec€na kontrola délky smontované Vi....573 _1o ™m

pruziny V4

Poznamka: Hodnoty zatiZzeni Q, Qi pro jednotlivé prstencové pruziny jsou zao-
krouhleny na opravarenskeé tolerance pro zkou$eni. Kontrolu prstencové pruziny
mozno provést i zatizenim na hodnotu Qs a kontrolovat, zda pruzina vyhovuje
parametrim délky pruziny Vs.

53. Pruzina, ktera nesplini pfi zkouSeni parametry, se demontuje. Dily, které
vyhovuji pfedepsanym tolerancim, se pouziji k sestaveni prstencovych pruzin.

54. Pruzina, ktera vyhovéla parametrim pro zkouseni, se oznaci na vnitfni
ploSe sedla znackou ZOS, mésicem a rokem opravy.

55. Prstencové pruziny musi byt po opravé opatfeny souvislou vrstvou tuku
NH 2 v celé délce prstencl. Jsou-li uréeny pro odbyt, musi byt opatfeny ochran-
nym obalem z folie PVC.

B. SESTAVA A KONTROLA TRUBKOVEHO NARAZNIKU

56. Pfi sestavé trubkového narazniku musi byt zachovan tento postup:

a) Prstencova pruzina opravena a vyzkousena se ulozi do narazniku i v obalu
z PVC, je-li jim opatiena.

b) Jednotlivé dily se zajisti proti vysunuti.

c) Ve stlatené poloze se naraznik smontuje jako celek.

57. Pfi montazi musi byt docileno v narazniku predpéti pruziny. K jeho doci-
leni je povoleno pouzit kruhovych celistvych podloZek o tloustce 5 nebo 10 mm
vloZzenych podle typu narazniku do koSe nebo trubky narazniku. Podlozky musi
mit zmenseny prdmér o 3 mm oproti prdméru ko$e nebo trubky. Jakost materi-
alu podlozek je 11 500.
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58. PFi monté&Zi narazniku musi byt zachovana souosost vedeni narazniku

na trubce a na koSi v souladu s vykresovou dokumentaci. Nesmi byt prekroCeny

tyto montazni hodnoty styénych ploch ¢asti narazniku:

a) Celkova vule mezi trubkou a koSem narazniku 4 mm.

b) Vdle ve vedeni koSe a trubky k ose narazniku 6 mm.

c) Celkova vule mezi drazkou a dvoudilnym krouzkem u naraznikd 320 kN
a 350 kN 2 mm.

59. Po montazi musi mit jednotlivé typy naraznikd (véetné zakladni desky)

tyto délky:

— naraznik 320 kN ...................... délka 650 £ 5 mm
— naraznik 350 kN ...................... délka 620 £ 3 mm
— naraznik 590 kN ..................... délka 620 £ 3 mm

Kapitola VIII

Natéry a napisy trubkovych naraznika s prstencovou pruzinou

60. Smontovany naraznik se kromé tfecich ploch a prstencové pruziny natfe
v souladu s pfedpisem V 20/12.

61. Néraznik s prstencovou pruzinou musi byt oznaen znackou podle
ON 28 0080 a ON 28 0083.

22



V 99/14 — Uginnost od 1.1.1977
Souvisejici interni resortni predpisy

V 20/14 Svarovani a navarovani pfi opravach Zelezni¢nich kolejovych
vozidel — ucinnost od 1. 1. 1970

V 20/12 Technologie natérd kolejovych vozidel CSD
— ucinnost od 1. 1. 1966

V 34/6 Predpis pro opravu narazeciho Ustroji osobnich a nakladnich voz
—Uc¢innost od 1. 1. 1964

Op 16 Pravidla o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci v Zelezni¢ni
dopraveé

—uc¢innost od 1. 1. 1974
Katalog pracovnich prostfedka I. ¢ast — Gu€innost od r. 1966
Katalog pracovnich prostfedku Il. ¢ast — t¢innost od r. 1968
Katalog pracovnich prostredku Ill. ¢ast — G¢innost od r. 1972
Katalog pracovnich prostfedkt V. ¢ast — u€innost od r. 1976

Souvisejici technické normy

CSN 28 0151 Znaceni vyménitelnosti sou€asti — ucinnost od 1. 7. 1955

ON 28 2605 Trubkové narazniky s korytkovym vedenim
—uc¢innost od 1. 5. 1975

ON 28 2606 Prstencové pruziny pro trubkové narazniky. Technické predpi-

sy
—Uc¢innost od 1. 1. 1977

ON 28 2621 Naraznik s prstencovou pruzinou 35 Mp
— ucinnost od 1. 2. 1967

ON 28 2623 Narazniky s kuzelovymi pruzinami 200 kN
—ucginnost od 1. 3. 1974

ON 28 2624 Naraznik s prstencovou pruzinou 320 kN
— ucinnost od 1. 3. 1974

ON 28 2625 Naraznik s prstencovou pruzinou 590 kN
—ucinnost od 1. 3. 1974
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Souvisejici technické podminky

TPE 36-125/61

TP 24C-3/71

Naraznik pro osobni vozy
— ucinnost od 14. 12. 1961

Prstencové pruziny 320 kN pro osobni naraznik
— ucinnost od 15. 12. 1971

TP 04/09E 11/66 Naraznik pro nakladni vozy 35 Mp

TP 24C-2/66
TP 1-053/72

TP ZP-1/72

— uc¢innost od 19. 11. 1966

Prstencové pruziny 35 Mp pro nakladni naraznik
— ucinnost od 21. 6. 1966

Naraznik 59 Mp pro nakladni vozy — série
— ucinnost od 31. 3. 1973

Prstencové pruziny 59 Mp pro naraznik
— ucinnost od 22. 3. 1972
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Nazvoslovi dila trubkovych naraznik
s prstencovou pruzinou
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Obr. 1 Trubkovy naraznik s prstencovou pruzinou 320 kN

1 — ko$ narazniku, 2 — trubka narazniku, 3 — prstencova pruzina, 4 — vypoukly
talif, 5 — podlozka, 6 — zajiStovaci vlozka, 7 — svornik s talifem, 8 — sedlo, 9 —

zakladni deska

Sy BT
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Obr. 2 Trubkovy naraznik s prstencovou pruzinou 350 kN

1 — ko8 narazniku, 2 — trubka nérazniku, 3 — prstencova pruzina, 4 — vypoukly
talif, 5 — podloZka, 6 — svornik s talifem, 7 — dvoudilny krouzek, 8 — sedlo, 9 —

zakladni deska
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Obr. 3 Trubkovy naraznik s prstencovou pruzinou 590 kN

1 — trubka narazniku, 2 — ko$ narazniku, 3 — prstencova pruzina, 4 — zajiStovaci
vlozka, 5 — vypoukly talif, 6 — podlozka, 7 — pfedpinaci Sroub, 8 — sedlo, 9 —
zakladni deska
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Obr. 4 Prstencova pruzina

1 — svornik s talifem, 2 — sedlo, 3 — déleny prstenec, 4 — vnéjsi prstenec, 5 —
vnitfni prstenec, 6 — matice, 7 — zavlacka
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Obr. 5 Vnéjsi prstenec

D — vnitini prdmér, B — thel styku, v — vySka prstence
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Obr. 6 Vnitfni prstenec

D — vné&jSi pramér, B — uhel styku, v — vySka prstence

27



Pfiloha 1 k V 99/14 — Uginnost od 1.1.1977

-

Obr. 7 Déleny prstenec
D — vnéjsi primeér, B — uhel styku, v — vyska prstence, § — Sifka vyfezu
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Obr. 8 Charakteristika prstencové pruziny

V, opravérenska délka nezatizené pruziny

V1 délka smontované pruziny

V, délka pruziny po zamontovani do narazniku
V3 délka pruziny pfi jmenovitém zatizeni

Q, Qq zatizeni pruziny
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ZkusSebni stav ZSE - 350ka ¢. v. 0.ZS-00-0313,
vyrobce UVAR-ZPO Nymburk

1. Technicka data zkusebniho stavu

Padorysny rozmér stroje:

Max. laBNA Sila .......ooeeeeeeeee e

Max. vySka opérné hlavice nad pracovni deskou........................ 625 mm
VySka s distanCni OPErkoU .........ccceiiiiiiiiiiiiiie e 310 mm
Max. vySka opérné hlavice nad pracovni deskou........................ 425 mm
Vyska s distancni Operkou ............ccevveciieiiieiiiiiciiieee e 110 mm
Provozni tlak hydraulického okruhu .............ccccccceiiiiiennenn. 19.106 Pa
100 o TS 1,5 kW/220 V
Registraéni zaznam: sila — N, posuv —mm. ..........cccccceeee. 2 x 100 mm

2. Popis zkuSebniho stavu

a) PFiprava stroje ke zkous$eni spociva v pfipojeni na rozvodnou sit' zasunutim
klice do hlavniho vypinac¢e a jeho oto¢enim do polohy — ZAPNUTO, coz je
doprovazeno rozsvicenim kontrolniho svétla na hlavnim vypinadci.

b) Provede se ustaveni zkousené pruziny na pracovni desku stavu. Pfed vlast-
nim zkouSenim pruziny se musi uzavfit pracovni prostor pod opé&rnou hlavici
délenym bezpe&nostnim krytem a bezpecnostni clonou. Bezpecnostni clona
je opatfena aretacni zapadkou. Pfi dolni poloze bezpecénostni clony zavazi
stlaCi koncovy spinac, ktery sepne obvod elektromagnetu, a tim se odijisti
ovladaci paka hydraulického rozvadéce. Tato navaznost bezpecnostni clony
a hydraulického rozvadéce vylucuje ovladani zdvihu opérné hlavice pfi zdvi-
zené bezpecnostni cloné. Teprve po této pfipravé Ize pakou hydraulického
rozvadéce ovladat hydraulicky okruh a tim i pohyb pistnice s opérnou hlavi-
ci. Pracovni tlak hydraulického okruhu se kontroluje na hornim manometru.
Po zvednuti paky hydraulického rozvadéce se pfivadi tlakovy olej na pist,
ktery vykona pracovni zdvih smérem doll. Sou¢asné s opérnou hlavici se
pohybuje pevné spojena pfevodova paka pfenasejici mechanicky pohyb na
ukazatel stupnice posuvu. Pro styk pruziny s mikrospinacem k ovladani sig-
nalky posuvu se vklada do opérné hlavice dorazovy Cep.

Velikost posuvu se pfimo odecita na stupnici a mechanicko-elektrickym pfevo-
dem se pfenaSi do registracniho pfistroje. Velikost zaté&Zujici sily zkouSené
pruziny se pfenasi do registracniho pfistroje pomoci registratniho manometru.
Registrani pfistroj je zapojen tak, Ze Ize ruéné registraci vylou€it pfi zdvihu
pistu smérem nahoru. Do hydraulického okruhu jsou zafazeny hydraulické tlu-
mic¢e, zabranujici pulsaci tlakového oleje, aby bylo umoznéno v kazdé poloze
pistu pfesné odecteni kontrolnich hodnot na stupnici posuvu a registraénim
manometru. Po odecteni kontrolnich hodnot se paka hydraulického rozvadéce
stla¢i do dolni polohy, opérna hlavice se vrati do horni polohy a zvedne se bez-
pecnostni clona. Sou¢asné pfi odecitani kontrolnich hodnot Ize provadét regis-
traci charakteristiky pruziny na registraéni pasce.
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Registraéni pfistroj a elektrovyzbroj je umistén na elektropanelu. Osvétleni
zkusebniho stavu je provedeno vlastnim osvétlovacim télesem. Pracovnik urce-
ny k obsluze zkusebniho stavu musi byt fadné seznamen s provozem, udrzbou
a bezpec€nostnimi predpisy pro zkudebni stav.
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