SKUPINA PRILOH lI
Stroje pro upravu smérové a vyskové polohy

koleje a vyhybek
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Spoleéna ustanoveni

1. VSechny v této skupiné pfiloh uvedené stroje jsou SHV - pracovnimi stroji.

2. P¥i praci stroje se musi strojnici vystfidat v pracovni kabiné nejdéle po dvou
hodinach.

3. Pfi ohrozeni bezpeénosti se musi béh pracovnich agregatu ihned zastavit
stiskem havarijniho tla¢itka, pokud je jim stroj vybaven.

4. Obecné podminky prace stroju pro Upravu smérového a vySkového
usporadani koleji a vyhybek stanovi predpis CD S 3/1.

5. Pred zapocetim prace ASP seznami vedouci praci vedouciho strojnika ASP
s technologii prace ve smyslu ptedpisu CD S 3/1 a upozorni ho na prekazky
a umisténi specialnich zafizeni dopravni cesty, zejména ve vyhybkach.
V pfipadé potfeby se dohodnou na zplsobu jejich oznadeni a vlastni
technologii podbijeni (napf. excentrické podbijeni prazcl na nichZ jsou
pfipevnéna propojovaci lana nebo jiné specialni zafizeni dopravni cesty).

6. VSechny automatické strojni podbijecky (dynamické stabilizatory) provadéjici
posledni Upravu smérového a vySkového usporadani koleji pred zahajenim
provozu musi byt vybaveny zapisovacim nebo méficim zafizenim, které po-
fizuje graficky zaznam veli¢in geometrickych parametr( koleje a technologic-
kych parametrll ve smyslu ptedpisu CD S 3/1. Typ zapisovaciho nebo
méficiho zafizeni musi byt schvalen CD, TUDC podle téhoZ predpisu.
Kazdé zapisovaci zafizeni ASP musi byt nejméné jedenkrat rocné
kontrolovano (zpravidla pfed zahajenim stavebnich praci na tratich). Tato
kontrola spoc€iva v:

— sefizeni - pfesném nastaveni parametrli dle schvaleného sefizovaciho
postupu,
— poftizeni zkuSebniho grafického zaznamu.
Sefizeni zapisovaciho zafizeni ASP provadi nebo zajiStuje provozovatel
ASP dle navodu vyrobce (zpravidla po opravé stroje sou¢asné se sefizenim
navadécich a Fidicich systému ASP). O sefizeni provede provozovatel (nebo
opravna) zapis do ,Knihy predavky provozu a oprav specialniho vozidla“
s pfilozenymi hodnotami jednotlivych naméfenych velicin.
Zapisovaci zafizeni podléha 1 x ro¢né kontrole, ktera spociva:
— Vv pofizeni zaznamu pfi opakovaném méfeni (zpravidla 2x az 3x) téhoz
Useku a porovnani vysledkud jednotlivych méfeni (opakovatelnost),
— v namatkovém porovnani zaznamu zapisovaciho zafizeni ASP (nejlépe
v misté lokalni zavady) s hodnotami namérenymi nezavislymi metodami,
zpravidla ru¢nim méfenim.
Provozovatel ASP je povinen nejméné v tydennim pfedstihu pozadat
o provedeni kontroly zapisovaciho zafizeni CD, TUDC, ktera vede i evidenci
v8ech zapisovacich zafizeni stroji provozovanych na tratich ve spravé CD.
O provedené kontrole zapisovaciho zafizeni vyhotovi zastupce TUDC
protokol, ktery provozovatel ASP zalozi do dokumentace stroje.
Pokud je ASP (dynamicky stabilizator) vybavena pevné zabudovanym
meéficim zafizenim, podléha méfici zafizeni kalibraci, ktera se provadi
podle schvaleného kalibraniho postupu. Roéni kontroly t&chto méficich
zafizeni provadi zastupce CD, TUDC obdobnym zptisobem jako kontroly
zapisovacich zafizeni.
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X)

V pfipadé, ze na ASP (dynamickém stabilizatoru) je umisténo demontova-
telné ruéni méfici zafizeni (napf. méfici vozik KRAB), podiéha toto méfici
zafizeni ustanovenim predpisu CD M 15.

Pokud je na ASP (dynamickém stabilizatoru) instalovano meéfici zafizeni
KRAB délka stroje pfi praci se zvétsi o cca 2 000 mm.

VSechny v této uvedené skupiné stroje mohou pouzivat jen brzdové Spaliky
schvalené DU.

Pro vlastni praci stroju, uvedenych v této skupiné pfiloh, vyluka koleje
a vyluka napétova neni nutna.

Provedeny vykon u stroju pro Upravu smérového a vyskového usporadani
koleji a vyhybek se uvadi takto:

v koleji - pocet bm/zabéra

ve vyhybkach - pocet zabér(l a udaj ve zlomku: vyhybkové jednotkyx)/
celkové prepoctené bm

vyhybkové jednotky se stanovi dle nasledujici tabulky

Pocet vyhybkovych

Tvar vyhybky jednotek

R, T6°,7° 4°+2°, 5°+2°, 1:9-190, 1:9-300, 1:11-300 1

R, T 5°, 1:12-500 1,5

R, T 4°, 1:14-760 2

T 306, 1:18,5-1200 2,5
kfizovatkova cela 3

dvojita kolejova spojka 4,5
Pfrepocet tvaru vyhybky na vyhybkové jednotky, plati 1 vyhybkova jednotka =
175 bm.

Priklad:
provedeny vykon ASPv xxxx zabért (dle pocitadla)
pfitom upraveno: 2 vyhybky 1:14-760, tj.4vyhj = 700bm

1 kfiZovatkova vyhybka, tj. 3vyhj = 525bm
420 bm pfipoji = 420 bm

Provedeny vykon bude xxxx (zabérd), 7 vyh.j./ 1645 bm.
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Automaticka strojni podbije€ka Mainliner Universal
07 - 16

1. POPIS STROJE
Automaticka strojni podbijecka (dale jen ASP) MU 07-16 je Ctyfnapravové SHV

ur€ené k upravé sméroveho a vySkového uspofadani koleje pfipadné i hutnéni
kolejového loZe za hlavami prazcu.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

RMONOSE SIFOJE.....eei i 37t
POCEE NAPTAV ..ttt ettt et e et nne e ean 4
hmotnost na napravu v podvozku: prednim..........cccccceevieiiiiiciiieiee e, 89t

ZaAANTM e 96t
BYP MOLOIU .. Deutz, Tatra nebo Liaz
VYKON MOLOTU....eiiiiiiie ettt 111 - 189 kKW
vzdalenost otocnych €epll POAVOZKU.........ccceeeviiiiiiiiieee e 10,2 m
rOZVOr NAPTaV POAVOZKU .....eevieeiiiiiiiiieee e e eeciite e e e e et e e e e e e e e e e e e e enannes 1,5m
prepravni délka Stroje........ ..o 18,8 m
PFEPravni SitKa StrOJE.........uviiiiiiii e 29m
Prepravni VYSKa SIrOJE ........ceiiiiiiiiiiiiiee et 3m

stroj je dle provedeni vybaven:
— brzdou pfimoc€innou

— brzdou pribéznou

— brzdou zajistovaci (ruéni)

délka stroje v pracovni POIOZE. .........cooiuiiiiieei i 225m
nejvyssi zdvih koleje (teoreticky) ........ovviiuieiiiiiiiiiie e 120 mm
nejvétsi pricny posun koleje (teoreticky) ........cccevveeeieiiiiiiieee e 100 mm
pocet podbijecich agregatll (PECHU) .........eveeiiiiiiiee e 2 (16)
nejvetsi hloubka zab&ru pod TK........oooiiiii e 470 mm
nejvétsi rozevieni péchl: jednotlivé prazce.........cccooeeviieiiieniieiieennnen, 560 mm

dVOjCité PraZce .......coevevvreieiieeeiecciieeeee e 800 mm
nejmensi polome&r pro Praci Stroje .........cooiiiiiiiiiiii i 180 m
technologiCKY VYKON ......ooiiiiiiiee e 300 - 500 m/h

Orientacni ztratové ¢asy ASP MU 07-16 mimo doby jizdy na a z mista

nasazeni stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polohy.............cccviiiirieiiiiiiiiieee e 5 min.
— priprava stroje do pfepravni polohy ............ccccceeviiiiiiiiiiieeee e 5 min.

Prekazky pro praci stroje:
nevhodné umisténi lanovych propojeni, kabelll zabezpecovaciho zafizeni
a uzemnovacich kabeld,

— pojistné uhelniky pfed mosty bez prabézného kolejového loze, dratovodné
Zlaby apod.,

— dilataéni zafizeni,
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— koleje s pfidrznymi kolejnicemi,

pfejezdy a pfechody,

indikatory horkobéznosti, po&itate naprav apod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP MU 07-16 - technologické linky

ASP je uréena k Upravé smérového a vySkového usporadani koleje.

Sestavu strojni linky pro upravu vySkové a smérové polohy koleje stanovi
predpis CD S 3/1, ktery stanovi i zptisoby pouziti, metody prace, sled praci
souvisejicich s nasazenim ASP a ostatni technologické udaje vcetné fazeni
jednotlivych stroju.

PFipravné a dokondujici prace souvisejici s nasazenim ASP vc¢etné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy koleje
v souladu se zasadami, danymi pfedpisem CD S 3/1.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu ASP MU 07-16 jsou ur€eni 3 zaméstnanci ve sloZeni 2 strojnici
a 1 elektromechanik.

5. OSTATNi UDAJE

Mimo povinného vyzbrojeni a vybaveni stroje, FeSeného internimi predpisy
CD D1, D2 a Op 16 musi byt stroj vybaven:
mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchd,
— nivelaéni soupravou,
— zafizenim pro ru€ni méfeni prevyseni koleje,
- zapisovacim zafizenim provadgjicim graficky zaznam provedené Upravy
koleje dle predpisu CD S 3/1.

Dale mohou byt stroje vybaveny:

— navadéci automatikou nebo Fidicim pocitaéem schvaleného typu (GVA
apod.),

— optickym zafizenim s ovladanim radiem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétoveé vyluky.

Bezpetna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni C&innosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.
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UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena ptedpisem CD S 8.

Dulezité parametry a tolerance:

7.

pryzové vypruzeni stroje nesmi mit viditelné hlubSi trhliny a nesmi u nich
dojit k ¢aste¢nému oddéleni kovu od pryze &i k proniknuti vnitfni vyztuze na
povrch pryZe; takové elementy vypruzZeni je nutno vymeénit,

vlile mezi spodni plochou loziskovych domk( naprav a horni plochou
spojovacich list rama podvozkd musi byt 10 az 20 mm,

druha, tfeti a Ctvrta naprava ve sméru prace stroje jsou vybaveny zpevnénim
naprav, ovladanym hydraulickymi valci upevnénymi k ramim podvozk( nad
loziskovym domkem. Zpevnéni naprav je tfeba v ramci udrzby ASP sefizovat
tak, aby pfi jeho zapnuti byla nulova vile mezi loziskovym domkem
a spojovaci listou, kterd nesmi byt namahana ohybem.

obdobnym zpevnénim, které brani pfi praci stroje nezadoucim vykyvim
ramu stroje, je opatfen zadni podvozek vic¢i ramu ASP. Sefizeni zpevnéni
podvozku je obdobné jako sefizeni naprav.

PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8.

RAM PODVOZKU

Zakladni udaje jsou shodné jako u stroje ASP PLASSERMATIC 07-275,
viz pfiloha 11/10.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napist je shodné jako u stroje ASP PLASSERMATIC 07-275,
viz pfiloha 11/10.
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Automaticka strojni podbije€ka Unomatic 08 -16 (ASP 600)

1. POPIS STROJE

ASP Unomatic 08-16 je podvozkové ctyfnapravové SHV uréené k Upravé
smérového a vySkového uspofadani koleje, pfipadné k hutnéni Stérku za
hlavami prazcu.

2. ZAKLADNi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

hmotnost stroje

[o10Tot=] M =1 o] = VAP EP SRR
hmotnost na napravu v podvozku: prednim...........cccceveveveveieieieieieeeeeierenennns 9,62t
ZadnNim ..o 10,63 t
BYP MOTOIU .. Tatra, Deutz nebo Liaz
VYKON MOLOMU...ciiiiiiiiiiiecee et e ree s 175 - 270 kW
vzdalenost oto€nych €epll POAVOZKU.........c.ueeeeiiiieeiiiee e 11m
rozvor NAPraVv POAVOZKU ........cccuuiieieiieeeciiee et e et e et e e et e e saee e e e naeeeenes 1,5m
prepravni délKa StrOJE.........uuii i 18,8 m
prepravni Sifka StrOJE..........eeiiii i 29m
Prepravni VYSKa SIrOJE ........ooiii i 3m
stroj je vybaven brzdou:
— pfimocinnou
— prubéznou
— zajistovaci (ruéni)
délka stroje v pracovni POlOZe. .........cooccueiiiiiiiiiiiiieeece e 22,5 m
nejvySSi zdvih koleje (te0reticky) .........eevieiieciiiiiiiie e 120 mm
nejvétsi pricny posun koleje (teoreticky) .......ccvvveeeiiereiiiee e 100 mm
pocet podbijecich agregatll (PECHU) .........eveeiiiiiiiee e 2 (16)
nejvetsi hloubka zabéru pod TK.........ooiiiiiii e 470 mm
nejvétsi rozevieni péchl: jednotlivé prazce..........ccocccvveveeeeeeicciiieeeee. 560 mm
dVOJCité PraZce ......coovviiveeeeeieiiiiiieeee e 800 mm
nejmensi polomeEr pro Praci Stroje .......c.ooeiiiiiiiiiiii i 180 m
technologiCKy VYKON .......oeiiiiiiiei e az 700 m/h

Orientacni ztratové ¢asy ASP Unomatic 08 -16 mimo doby jizdy na a z mista
nasazeni stroje:

— pfiprava stroje do pracovni Polohy............oooiiiiiiiiiiiiiie e 5 min
— pfiprava stroje do pfepravni polohy ... 5 min

Prekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi lanovych propojeni, kabeltl zabezpecovaciho zafizeni
a uzemnovacich kabeld,

— pojistné uhelniky pfed mosty bez prabézného kolejového loZe, dratovodné
Zlaby apod.,

— dilataéni zafizeni,

— koleje s pridrznymi kolejnicemi,
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— prejezdy a pfechody,
— indikatory horkobéznosti, po&itate naprav apod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP 08-16 - technologické linky

ASP Ize pouzit k upravé smérového a vyskového uspofadani koleje.

Sestavu strojni linky pro uUpravu vySkové a smérové polohy koleje stanovi
predpis CD S 3/1, ktery stanovi i zptisoby pouziti, metody prace, sled praci
souvisejicich s nasazenim ASP a ostatni technologické udaje vcetné fazeni
jednotlivych stroju.

PFipravné a dokondujici prace souvisejici s nasazenim ASP vc&etné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy koleje
v souladu se zasadami, danymi pfedpisem CD S 3/1.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu ASP Unomatic 08-16 jsou urCeni 3 zaméstnanci ve slozeni
2 strojnici a 1 elektromechanik.

5. OSTATNi UDAJE

Mimo povinného vyzbrojeni a vybaveni stroje, FeSeného internimi predpisy
CD D1, D2 a Op 16 musi byt stroj vybaven:
mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchd,
— nivelaéni soupravou,
— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje,
— zapisovacim nebo méficim zafizenim provadéjicim graficky zaznam
provedené Upravy koleje dle predpisu CD S 3/1.

Dale mohou byt stroje vybaveny:

— navadéci automatikou nebo Fidicim pocitaéem schvaleného typu (GVA
apod.),

— optickym zafizenim s ovladanim radiem pfipadné laserovym navadénim.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vylou€ené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Bezpetna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni C&innosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.
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6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena ptedpisem CD S 8.

Dilezité parametry a tolerance uvedené u ASP MU 07-16 v pfiloze 11/2 plati i pro
tento stro;.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM PODVOZKU

Zakladni udaje jsou shodné jako u stroje ASP PLASSERMATIC 07-275,
viz pfiloha 11/10.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napist viz kapitola I, €l. 26, odstavec A, je shodné jako u stroje
ASP PLASSERMATIC 07-275, viz pfiloha 11/10.
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Automaticka strojni podbijecka Plasser O9 - 16 CSM

1. POPIS STROJE

ASP Plasser 09 - 16 CSM je kloubové SHV uréené k uUpravé smérového
a vyskového usporadani koleje kontinualnim zpusobem a hutnéni $térku za
hlavami prazcl. Pojezd stroje pfi praci je zpravidla plynuly, krokovy pojezd
vykonava pouze jeho pracovni ¢ast - satelit, spocCivajici na jedné napravé
a pficném vedeni v ramu podbijec¢ky. Stroj je vybaven kloubové pfipojenym
navésem pro prepravu technologického materialu.

2. TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSE STrOJE. ...t e e e 60,5t
o1 o=y g F=T o] = N OO PP PRRTPIN 6
hmotnost na napravu v podvozku: prednim...........ccccccvieiieiiiiiiiiiiiee e 13,5t
ZaANIM e 9,5t
hmotnost na napravu satelitu ...
hmOotnOSt N@ NAPIaVU NAVESU .......cocuuiiiiiiiii it
BYP MOTOTU e
VYKON MOTOMU. ..t
vzdalenost oto¢nych ¢epll podvozku
FOZVOr NAPTaV POAVOZKU ......veeueieiiieiiiesiiie ettt
vzdalenost dvojkoli navésu od otoéného ¢epu zadniho podvozku ............... 7,5m
prepravni délka Stroje. ..........eiiiii i 27,64 m
prepravni Sifka StrOJe.........uiiii e 3,12m
PFEPravni VYSKa SIrOJE. .....cuviiiiiiiii ettt 3,6m

stroj je vybaven brzdou:
— pfimocinnou

— pribéznou

— zajistovaci (rucni)

délka stroje v pracovni POIOZE.........cooouueiiiiiiiiiiiiee e 27,64 m
nejvySSi zdvih koleje (teoreticky) .........oovi i 120 mm
nejvetsi pricny posun koleje (teoreticky) ........cvvvviiiiiiiiieiiiieee e 100 mm
pocet podbijecich agregatll (PEChQ) .........ccccvviviiiiiiii e, 2 (16)
nejvétsi hloubka zab&ru pod TK. ... 470 mm
nejvétsi rozevieni péchu: jednotlivé prazce ........cccccvevvieeiicieeeecieeee 560 mm

AVOJCIte Prazce ......coccuveeeiiieeeiiiiiie e 800 mm
nejmensi polomeEr pro pPraci Stroje. .........covvecuuiiieieee i 180 m
technolOgiCKY VYKON .....ooiiiiiiiiiieee e 750 - 800 m/h

Orientaéni ztratové Casy ASP 09 - 16 CSM mimo doby jizdy na a z mista
nasazeni stroje:

— pfiprava stroje do pracovni POIONY..........cceviiiiiiiiiiiie e 5 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy .........cccocoviiiiiiiiiii 5 min.
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Prekazky pro praci stroje:
nevhodné umisténi lanovych propojeni, kabelll zabezpetovaciho zafizeni
a uzemnovacich kabeld,

— pojistné thelniky pfed mosty bez pribézného kolejového loze, dratovodné
Zlaby apod.,

— dilata¢ni zafizeni,

— koleje s pfidrznymi kolejnicemi,

— prejezdy a pfechody,

— indikatory horkobé&znosti, po&itate naprav apod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP 09-16 CSM - technologické linky

Stroj je uréen predevsim k Upraveé koleji celostatnich trati, zejména trati vybrané
sité. Neni vhodny pro Upravu Usekd s nerovnomérnym rozdélenim prazc(.
Sestavu strojni linky pro upravu vySkové a smérové polohy koleje stanovi
predpis CD S 3/1, ktery stanovi i zplisoby vyuZiti, metody prace a ostatni
technologické udaje vEetné fazeni jednotlivych stroja.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Pfipravné a dokongujici prace souvisejici s nasazenim ASP v€etné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy koleje
v souladu se zasadami, danymi pfedpisem CD S 3/1.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu ASP 09 - 16 CSM jsou ur¢eni 4 zaméstnanci ve slozeni 3 strojnici
a 1 elektromechanik.

5. OSTATNIi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje, feSené internimi piedpisy CD
(Op 16, D1, D2,), musi byt stroj vybaven:
mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchd,
— nivelaéni soupravou,
— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje,
— zapisovacim nebo méficim zafizenim provadéjicim zaznam GPK dle
predpisu CD S 3/1,
— navadéci automatikou nebo Fidicim pocitaem schvaleného typu (GVA
apod.),
— zhutnovadi stérku za hlavami prazcu,
— optickym zafizenim s ovladanim radiem.
2
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Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétoveé vyluky.

Stroj je zpravidla pfi vlastnim podbijeni prazcl trvale v pohybu. Bezpecna
vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni &innosti je vzdalenost vétsi
nez 8 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

Dulezité parametry a tolerance uvedené u ASP MU 07-16 plati i pro tento stroj.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM PODVOZKU

Zakladni udaje viz obrazek ¢.1.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola Ill, ¢l. 26, odstavec A a obrazek ¢&. 2.
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Obrazek ¢.1

Ram podvozku ASP Plasser 09-16 CSM

Usek méfeni Rozmér (mm) | Tolerance (mm)
A 2 550 +4
B 1800 +2
C 1800 +1
D rozdil (D1- D2 ) max. 3 mm

4
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Obrazek ¢.2
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Automaticka strojni podbijecka ASP 400

1. POPIS STROJE

ASP 400 je dvounapravové SHV uréené k upravé smérového a vysSkového
usporadani koleje. Nema zhutriovace $térku za hlavami prazc(.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

RMONOSE SIFOJE.....eei i 23t
o1 o=y g F=T o] = N SO PP SRPP PRI 2
hmotnost na NApravu: Predni. ........c..eevieeiiiiiiieiee e 9,8t

Zadni (MNACT)..ei e 13,2t
1077 ¢ 30110 (o] U ISR Tatra 928.1
VYKON MOTOTU. ...ttt 156 kW
[0 .4Y/o gl aT-T o] - |V SR PRP R 8m
prepravni délKa Stroje...........ooii i 14,9 m
PFEPravni VYSKa SIrOJE ........vviiiiiiii et 32m
PFEPravni SitKa StrOJE.........ueiiiiiiii i 29m

stroj je vybaven brzdou pfimocinnou a pruzinovymi brzdovymi valci, které svou
¢innosti nahrazuji brzdu zajistovaci
délka stroje v pracovni poloze

NEJVYSSi ZAVIN KOIGJE......covveiiiiiiiie e
nejvyssi pfi¢ny posun koleje .
nejvétsi posun zvedaciho zafizeni ve sméru osy koleje........................ + 200 mm
pocet podbijecich agregatll (PEChU) ......c.uvveeiieeeiiee e 2(16)
nejvetsi hloubka zab&ru pod TK........ooiiii i 470 mm
nejvétsi rozevieni péchl: jednotlivé prazce.........cccooeevieiiieniieiieenenen, 560 mm
dvOjCité Prazce. ......cooecvvveeeeeeeiieeieeeee e 800 mm
nejmensi polome&r pro Praci Stroje .........oooiiiiiiiiiiiiiii e 150 m
technologicky vykon stroje ASP 400 ..........ccoooiiiiiiiiiiieieniiiieee e 200 -300 m
Orientacni ztratové ¢asy ASP 400 mimo doby jizdy na a z mista nasazeni stroje:
— pfiprava stroje do pracovni POIONY.........ccceiiiieiiiiiii e 10 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy ..........cocceiiiiiiiiii e 10 min.

Prekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabell zabezpecovaciho zafizeni
a uzemrovacich kabel,

— prfekazky v meziprazcovych prostorach (pojistné uhelniky pfed mosty bez
prabézného kolejového loZe, dratovodné Zlaby apod.),

— dilataéni zafizeni,

— koleje s pridrznymi kolejnicemi,

— prejezdy a pfechody,

— indikatory horkobéznosti, po&itate naprav apod.
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3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP 400 - technologické linky

ASP 400 Ize pouzit k upravé smérového a vySkového uspofadani koleje
pfedevSim na regionalnich tratich a na stani¢nich kolejich; nevhodna je pro
praci na svrsku tvaru R 65 a UIC 60,

Sestavu strojni linky pro upravu vyskové a smérové polohy koleje stanovi
pfedpis CD S 3/1, ktery stanovi i zplisoby pouziti, metody prace a ostatni
technologické udaje véetné fazeni jednotlivych stroja.

Sled praci souvisejicich s na sazenim stroje

PFipravné a dokondujici prace souvisejici s nasazenim ASP vcéetné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy koleje
v souladu se zasadami danymi pfedpisem CD S 3/1.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu ASP 400 jsou uréeni 3 zaméstnanci ve sloZeni 2 strojnici a jeden
elektromechanik.

5. OSTATNi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje, feSené internimi predpisy CD
(Op 16, D1, D2), musi byt stroj vybaven:

— mérkou pro méreni opotfebeni podbijecich péchu,

— nivelaéni soupravou,

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje.

Dale mohou byt stroje vybaveny:
— optickym zafizenim s ovladanim radiem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Bezpecna vzdalenost pred pohybujicim se strojem v pracovni ¢innosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.
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Dulezité parametry a tolerance:
pryzové vypruzeni stroje nesmi mit viditelné hlubSi trhliny a nesmi u nich
dojit k ¢aste¢nému oddéleni kovu od pryze ¢&i k proniknuti vnitfni vyztuze na
povrch pryZe; takové elementy vypruzZeni je nutno vymeénit,

— vule mezi spodni plochou loziskovych domkl naprav a horni plochou
spojovacich list rama podvozkil je u elementd vypruzeni stroje 10 az 20 mm,

— zadni naprava ve sméru prace stroje je vybavena zpevnénim napravy,
ovladanym hydraulickymi valci upevnénymi k ramu stroje nad lozZiskovym
domkem. Zpevnéni napravy je tfeba v ramci udrzby ASP sefizovat tak, aby
pfi jeho zapnuti byla nulova vile mezi loziskovym domkem a spojovaci
liStou, kterd nesmi byt namahana ohybem.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM STROJE

Zakladni udaje viz obrazek ¢&. 1.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napist viz kapitola I, €l. 26, odstavec A, je shodné jako u stroje
ASP 400.1, viz pfiloha II/5.
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Obrazek ¢.1

Ram stroje ASP 400
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Tabulka
Ram stroje ASP 400

Ptiloha 1/4 k CD S 8/3 - Uginnost od 1.1.2005

Usek méfeni Rozmér | Tole- Usek méfeni Roz- | Tole-
(mm) [ rance mér | rance
(mm) (mm) | (mm)
A vzdalenost os 8 000 +3 | G| kolmost cCel. <5
k podélné ose
B1 Sitka rdmu 2100 +5 | H | kolmost cel. <15
ve svislém
sméru
B2 Sitka ramu 2300 +5 | vzdal.os + 25
naraznikl od
podélné osy
C celkova délka 13755 | £+20 | J | souosost tahl. <25
Ustroji s podél.
D vyska narazniku 1050 [+10 | K osou <5
nad TK
E1/E2 | kfizové rozméry <1,5]| L1 rovinnost <115
ramu ramu vpredu
F1/F2 | kfiZové rozméry <1,5|L2 rovinnost <10,5
ramu ramu vzadu

Pro méfeni hodnot H, L1, L2 se ram podepie v bodech A, B, C. Tyto body musi
byt v roviné.
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Automaticka strojni podbije€ka ASP 400.1

1. POPIS STROJE

ASP 400.1 je dvounapravové SHV urcené k Upravé smérového a vyskového
usporadani koleje. Nema zhutriovace za hlavami prazcu.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSE STrOJE....eeiiiiee e e 29,6 t
010 ToT=] M =T o] = VSRR 2

hmotnost na ndpravu: predni ...........coeeeiiiiiiiiiiec e 13,3t

Zadni (ANACT)...ceoeiie e 16,3 t
BYP MOTOTU. et Liaz 637 turbo
VYKON MOTOTU. ..ttt 169 kW
FOZVOE NAPTAV. «.uttrieieeeeieiitteeteeeeeaeetaeeeeaeessaasssseeeeaaesasasssseeaeeeesaastssseeaaeesaansnnnes 8m
prepravni délka Stroje...........ooii i 14,839 m
prepravni Sifka StrOje..........iiii i 29m
PFEPravNi VYSKa SIrOJE .....i.vviiiiiiiii et 3,6m

stroj je vybaven brzdou:

— pfimocinnou

— brzdou pribéznou

— a pruzinovymi brzdovymi valci, které svou €innosti nahrazuji brzdu

zajistovaci

délka stroje v pracovni POIOZE..........ooiuiiiiiiee i 19 m
NEJVYSSi ZAVIN KOIGJE......coiviiiiiiiiie e 100 mm
NejvySSi PriENY POSUN KOIEJE ... 80 mm
pocet podbijecich agregatll (PECHU) ........eeveeriiieiiee e 2 (16)
nejvetsi hloubka zab&ru pod TK........ooiiiiii e 470 mm
nejvétsi rozevieni péchl: jednotlivé prazce.........cccooeeviiienniienieennen, 560 mm
dVOjCité PraZce .......coevvuvveieieeeiieeciiieeeee e 800 mm

nejmensi polomé&r pro praci stroje bez smérovani koleje .............ccccceeeeee 150 m
se smérovanim koleje ............cccceeeeee 200 m

technologicky vykon stroje ASP 400.1 .......ccoooiiiiiiiiiieieiiiiieee e 250 - 350 m/h

Orientacni ztratové ¢asy ASP 400.1 mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polohy ..., 10 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy ..., 10 min.

Prekazky pro praci stroje:
— nevhodné umisténi propojovacich kabelll zabezpeéovaciho zafizeni
a uzemnovacich kabel(,
— prekazky v meziprazcovych prostorach (pojistné uhelniky pfed mosty bez
prabézného kolejového loze, dratovodné Zlaby apod.),
— dilata¢ni zafizeni,
1
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— koleje s pfidrznymi kolejnicemi,

pfejezdy a pfechody,

indikatory horkobéznosti, pocitate naprav a pod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP 400.1 - technologickeé linky

ASP 400.1 Ize pouZzit k Upravé smérového a vySkového usporadani koleje.

Sestavu strojni linky pro upravu vySkové a smeérové polohy koleje stanovi
predpis CD S 3/1, ktery stanovi i zplsoby pouziti, metody prace a ostatni
technologické udaje vEetné fazeni jednotlivych stroja.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

PFipravné a dokondujici prace souvisejici s nasazenim ASP vé&etné dodrZeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy v souladu
se zasadami danymi pfedpisem CD S 3/1.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu ASP 400.1 jsou uréeni 3 zaméstnanci ve slozeni 2 strojnici a jeden
elektromechanik.

5. OSTATNIi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje, feSené internimi piedpisy CD
(Op 16, D1, D2), musi byt stroj vybaven:

— mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchu,

— nivelaéni soupravou,

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje.

Dale mohou byt stroje vybaveny:

— optickym zafizenim ovladanym radiem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Bezpecna vzdalenost pfed pohybujicim, se strojem v pracovni &innosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

2
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Dilezité parametry a tolerance:

7.

k vypruZeni stroje jsou pouzity vinuté pruziny. Vile mezi spodni plochou
loziskovych domku naprav a horni plochou (dorazu) spojovacich list ramu
stroje je u elementl vypruzeni stroje 10 az 20 mm,

ob& napravy stroje jsou vybaveny zpevnénim naprav, ovladanym
hydraulickymi valci upevnénymi kramu stroje nad loZiskovymi domky.
Zpevnéni naprav je tfeba v ramci udrzby ASP sefizovat tak, aby pfi jeho
zapnuti byla nulova vule mezi loziskovym domkem a spojovaci listou, ktera
nesmi byt naméhana ohybem.

nejmensi pfipustny pramér pojezdového kola stroje na sty¢né kruznici je
680 mm.

PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8.

RAM STROJE

Zakladni udaje viz obrazek ¢&. 1.

9.

USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola lll, ¢l. 26, odstavec A a obrazek ¢&. 2.
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Obrazek ¢.1

Ram stroje ASP 400.1

1. Hlavni rozméry ramu stroje.

i " I ZJ_J ez téL 1 ) T X
1 LL M S T T
~ o .z i

Usek méfeni - rozmér (mm) | Tolerance (mm)
a 13779
b 2150
c 8 000 +3
d, do <15
€1, € <1,5

2. Rovinnost (zkfizeni) ramu stroje.

. - =

T
i

N
5 ‘/“ﬁl

n_.

Pro méfeni se podepie ram ve 3 bodech (A, B, C), body B, C jsou ve vodorovné
roving. Bod A je v podélné ose ramu v misté osy napravy. Méfi se vzajemny
sklon stfedu naraznikd, max. uchylka 10,5 mm.
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Obrazek ¢.2
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Automaticka strojni podbije€ka MATISA B 241

1. POPIS STROJE

ASP MATISA B 241 je c&tyinapravové SHV uréené k Upravé smérového
a vyskového usporadani koleje. Stroj nema zhutriovace za hlavami prazcu.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSE STrOJE... et 4248t
o1 o=y g F=T o = N OO PPPP PRI 4
hmotnost na napravu v podvozku: prednim..........ccccccvvieeeeiiiiiiiiiieee e 10,60 t

ZadNiM oo, 10,64 t
BYP MOTOTU. ..o Deutz F10L-413F
VYKON MOTOTU. ...eiiiiieee ettt 261 kW
vzdalenost otoénych €epll POAVOZKU.........cceeeeeiiuiiiiiieeeeeiciiiiee e 10,1 m
rOZVOr NAPIaV POAVOZKU .....eeeiieiiiiiiiieei e e e et e e eeee e e e e e e erae e e e e e e e anees 1,52 m
prepravni délka Stroje...........oooiii i 16,19 m
pFepravni SitKa StrOJE..........ueiiiiiiie i 2,64 m
prepravni VYSKa SIrOJE. ......uvviiiieiieciieeiee et 3,62m

stroj je vybaven brzdou:
— pfimoc&innou

— pribéznou

— zajistovaci (ruéni)

délka stroje v pracovni POIOZe. ..........ooiueiiiiiiiiiiiee e 20,98 m
nejvyssi zdvih koleje (teoreticky ) ........ovviiiieiiiiiiiieie e 100 mm
nejvyssi pficny posun koleje (teoreticky).........covvvriiiiiiiieeiiiiieeeniieees +200 mm
pocet podbijecich agregatl (PEChU) .........ccuvvveiviiiii e, 2 (8)
nejvétsi hloubka zab&ru pod TK. .......ooiiiiiie e 550 mm
nejvétsi rozevieni péchu: jednotlivé prazce .........cccvvvvceiiiieeeecieee 520 mm

AVOJCIte Prazce......c.evvvvveiiiiiiiiiieeeee e 1035 mm
nejmensi polomér oblouku pro praci Stroje. ..........covveciiieeieec e 100 m
technologicky vykon ASP MATISA B 241 ..o az 600 m/h

Orientacéni ztratové €asy ASP MATISA 2 241 mimo doby jizdy na a z mista
nasazeni stroje:

pfiprava stroje do pracovni PolohY ............ccccvviiiiiiiiiiie e 5 min.
pfiprava stroje do piepravni polohy............ccceeiiiiiiiii e 5 min.

Prekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabelll zabezpecovaciho zafizeni
a uzemnovacich kabeld,

— prekazky v meziprazcovych prostorach (pojistné helniky pfed mosty bez
pribézného kolejového loze, dratovodné Zlaby apod.),

— dilataéni zafizeni,

— koleje s pridrznymi kolejnicemi,
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— prejezdy a pfechody,
— indikatory horkobéznosti, pocitace naprav a pod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP MATISA B 241 - technologickeé linky

ASP lIze pouzit k upravé smérového a vyskového uspofadani koleje.

Sestavu strojni linky pro upravu vyskové a smeérové polohy koleje stanovi
predpis CD S 3/1, ktery stanovi i zplsoby pouziti, metody prace a ostatni
technologické udaje vEetné fazeni jednotlivych stroja.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

PFipravné a dokondujici prace souvisejici s nasazenim ASP véetné dodrZeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy koleje
v souladu se zasadami, danymi pfedpisem CD S 3/1.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu ASP jsou uréeni 3 zaméstnanci ve slozZeni 2 strojnici a 1 elektrome-
chanik.

5. OSTATNIi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fe$ené internimi predpisy CD
(Op 16, D1, D2) musi byt stroj vybaven:
mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchd,
— nivelaéni soupravou,
— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje,
— zapisovacim nebo méficim zafizenim provadéjicim zaznam GPK dle
predpisu CD S 3/1.

Dale mohou byt stroje vybaveny:
— navadéci automatikou nebo fidicim pocitaem schvaleného typu,
— optickym zafizenim s ovladanim radiem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.
Bezpecna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni ¢innosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.

Pfi jizdé na spadu neni dovoleno jet bez zafazeného pfislusného rychlostniho
stupné.
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6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM PODVOZKU

Zakladni udaje viz obrazek ¢&. 1.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola lll, ¢l. 26, odstavec A a obrazek ¢&. 2.
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Obrazek ¢.1

Ram podvozku stroje ASP MATISA B 241
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Obrazek ¢. 2
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Automaticka strojni podbijec¢ka Mark IV

1. POPIS STROJE
ASP Mark IV je dvounapravové SHV uréené k Upravé smérového a vyskového

usporadani koleje pfipadné i vyhybek. Stroj nema zhutriovace térku za hlavami
prazcu.

2. ZAKLADNi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMONOSE SIFOJE.....eei i 28t
010 Yot M =1 o] = VAP PUP SRR 2
hmotnost na Napravu: PredN. ..........eeeviviiiiiiiiiiiiiiieeere e 12,74 t
ZAANT. e 15,31t

BYP MOTOTU .. Cummins 6 CTA 8.3.C
(7AYL (ol T gTo) (o] U 1SR PUP SR 162 kW
rozvor Naprav: V prepravni POIOZE ..........eevvvviiiviiiieeiiieieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 8,230 m
V Pracovni POIOZe.........cooeiiiiiiiiiiiiea e az 9,239 m

PFEPravni déIKa StrOJE........uviiiiiiii i 15 m
prepravni Sifka StrOJE..........eviii i 32m
prepravni VYSKa StrOje .........eiiiiiiiiiiiee e 3,826 m

stroj je vybaven brzdou pfimo€innou s pruzinovymi brzdovymi valci, které svou
¢innosti nahrazuji brzdu zajistovaci

délka stroje v pracovni POIOZE...........ccccuvviiiieeieiiiieeee e 16,045 m
nejvyssi zdvih koleje (te0reticky) ......eveviueeeeiiiieeeee e 120 mm
nejvysSi pficny posun koleje (teoreticky) ... 76 mm
pocet podbijecich agregatd (PECNT) .........covveiiiieriieiieee e 2 (16)
nejvétsi hloubka zab&ru pod TK.........ooviiiiiiiiiieee e 508 mm
nejvétsi rozevieni péchu:jednotlivé prazce. .........occovevveieiiieeeieee 590 mm

dAVOJCIt€ PraZee . .....coeeeeiiiciiiiiee e 701 mm
nejmensi polomér oblouku pro praci Stroje...........cceeveviveeeriieee e 120 m
technologicky vykon ASP Mark IV...........vvviiiiiiiiieee e, az 600 m/h

Orientacni ztratové ¢asy ASP Mark IV mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polohy.............cccoiiiiiiiiiiiiiie e 5 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy ..o 5 min.

Prekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabelll zabezpecovaciho zafizeni
a uzemrnovacich kabel(,

— prekazky v meziprazcovych prostorach, dratovodné Zlaby apod.),

— prejezdy a prechody,

— indikatory horkobéznosti, pocitace naprav apod.,

— prekroceny obrys vozidla,

— vzesly porost v kolejisti (vadi laserovym paprskim).

1
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3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP Mark IV - technologické linky

Stroj neni vhodny pro uUpravu vyhybek v hlavnich kolejich a k absolvovani
delSich pfesun(.

ASP Ize pouzit k:

— Upravé smérového a vySkového usporadani koleje,

— Upravé smérového a vySkového usporadani vyhybek lezicich mimo hlavni
koleje.

Sestavu strojni linky pro Upravu vySkové a smérové polohy koleje stanovi
predpis S 3/1, ktery stanovi i zplGsoby pouziti, metody prace a ostatni
technologické Udaje v&etné fazeni jednotlivych strojl.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

PFipravné a dokondujici prace souvisejici s nasazenim ASP véetné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy koleje
v souladu se zasadami, danymi pfedpisem CD S 3/1.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu ASP Mark IV jsou ur€eni 3 zaméstnanci ve slozeni 2 strojnici
a 1 elektromechanik.

5. OSTATNIi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fe$ené internimi predpisy CD
(Op 16, D1, D2) musi byt stroj vybaven:

— mérkou pro méfeni opotfebeni pobijecich péchd,

— nivelaéni soupravou,

- zapisovacim zafizenim provadé&jicim zaznam GPK dle predpisu CD, S 3/1,

— zafizenim pro ru€ni méfeni pfevyseni koleje.

Dale mohou byt stroje vybaveny:

— navadéci automatikou nebo fidicim pocitatem schvaleného typu,
— optickym zafizenim s ovladanim radiem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétoveé vyluky.

Bezpetna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni C&innosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.

P¥i jizdé po spadu neni dovoleno jet bez zafazeného prislusného rychlostniho
stupné.
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6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM STROJE

Zakladni udaje viz obrazek ¢&. 1.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola lll, ¢l. 26, odstavec A a obrazek ¢&. 2.
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Obrazek ¢.1

Ram stroje ASP Mark IV (mm)

3200

2950

8100 - 9000 ¥5

15000 * 20
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Obrazek ¢.2
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Automaticka strojni podbije€ka ASP Beaver 800 W

1. POPIS STROJE

ASP Beaver 800 W je dvounapravové SHV uréené k uUpravé smérového
a vySkového usporadani koleji a vyhybek. Nema zhutfiovace Stérku za hlavami
prazcu.

2. ZAKLADNi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSTE STrOJE... i e e e 24,98 t
010 Tot=] M F=T o] = VAPPSR 2
hmotnost na NApravu: Predn. ...........ueeeviviiiiiiiiiiiiiieieeeie e 11,59 t

2= Lo | | TR 13,39 t
BYPD MOTOTU ..o Tatra 928
VYKON MOTOMU. ..ottt e e e e e e e e e e e ennraeeeeas 147 KW
(YA o Tl o= o] &= VARV ¥4 o | - TSP PPPPPPN 8m
prepravni délka Stroje...........ooii i 14,995 m
PFEPravni SitKa StrOJE.........uiiiiiiiii i 29m
pPrepravni VYSKa SIrOJE ........uviiie it a e 3,25m

stroj je vybaven brzdou:
- pfimocinnou a pruzinovymi brzdovymi valci, které svou ¢innosti nahrazuji
brzdu zajistovaci

délka stroje v pracovni POIOZE...........cccuviiiiiee e et 19 m
nejvyssi zdvih koleje (te0reticky) .......uvvevieieeeiiee e 100 mm
nejvysSi pficny posun koleje (teoreticky) ... 80 mm
pocet podbijecich agregatd (PECNT) .........covueiiiieiiieiiieee e 2 (8)
nejvétsi hloubka zabéru pod TK. ........ooviiiiiiiiieee e 500 mm
nejvétsi rozevieni péchu: jednotlivé prazce ........cccocvvvieieviieeeeceeeee, 600 mm

dVOJCité Prazce ......coeeiiuveeiiiieei e 940 mm
nejvétsi vychyleni péchll smérem od kolejnice...........cccveeeiireiiiieecieeee. 85°
nejvétsi vychyleni péchl smérem ke KoIgjniCi. .........eeeviveviiiiiieiiieeeieee 15°
nejmensSi polomér oblouku pro Praci Stroje...........cveveviuieeeriieeeiiieee e 150 m
pricny posun podbijecich agregatll ............ccovveeeiiiiiiiiiiiie e, 550 mm
podélny posun zvedaciho agregatu............ccuueeieeeiiiiiiiiiieie e 130 mm

Strojem Ize upravovat vyhybky vSech typl mimo vyhybek na betonovych
prazcich.

Technologicky vykon ASP Beaver 800W:
— Uprava jednoduché vyhybKy .........cccccceiiiiiiiiiiiiiiee e, za 25 - 35 minut
— prmérny hodinovy vykon v KOI€ji..........cceeeeeeiiiiiiiiieeieicieieeeee 200 - 300 m

Orientacni ztratové ¢asy ASP Beaver 800 W mimo doby jizdy na a z mista
nasazeni stroje:

— priprava stroje do pracovni polohy (Uprava koleji)..........cccceeriiiiiinene. 10 min.
— priprava stroje do pfepravni polohy (Uprava koleji).........ccccceeveeeinnnen. 10 min.

1
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Prekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabell zabezpecovaciho
zafizeni a uzemnovacich kabeld,

— prejezdy a prechody,

— indikatory horkobéznosti, pocitace naprav apod.,

— prekazky v meziprazcovych prostorech (dratovodné Zlaby,
zavéry vymén vyhybek apod.).

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP Beaver 800 W - technologickeé linky

Stroj neni vhodny pro Upravu vyhybek tvaru R 65 a UIC 60 a vyhybek
s betonovymi prazci.

ASP Ize pouzit k:

— Upravé smérového a vySkového usporadani koleje,

— Upravé smérového a vySkového usporadani vyhybek lezicich mimo hlavni
koleje,

— Upravé koleje s pridrznymi kolejnicemi nebo pojistnymi uhelniky.

Sestavu strojni linky pro Upravu vySkové a smérové polohy koleji stanovi predpis

CD S 3/1, ktery stanovi i zplisoby pouZiti, metody prace a ostatni technologické
Udaje v€etné fazeni jednotlivych stroju.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Predbézné prace, pfipravné prace, dokoncujici prace souvisejici s nasazenim
ASP vcéetné dodrzeni zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky
postup opravy vyhybky &i koleje v souladu se zasadami, danymi pfedpisem
CD S 3/1.

PFi sjeti stroje z rozpracované vyhybky neni nutno stroj pfipravovat do pfepravni
polohy a naopak.

4. OBSLUHA STROJE

PFi Uupravé vyhybky jsou pro obsluhu ASP Beaver 800 W uréeni 4 zaméstnanci
ve sloZeni 3 strojnici a 1 elektromechanik. Je-li ASP nasazena pfi upravé koleje
staci k obsluze stroje 3 zaméstnanci.

5. OSTATNi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fe$ené internimi predpisy CD
(Op 16, D1, D2) musi byt stroj vybaven:
— meérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péch,
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— nivelaéni soupravou,
— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje.

Dale mohou byt stroje vybaveny:

— navadéci automatikou schvaleného typu (GVA apod.),

— zhutrovadi $térku za hlavami prazcu,

- zapisovacim zafizenim provadé&jicim zdznam GPK dle predpisu CD S 3/1,
— optickym zafizenim s ovladanim radiem,

— pracovnim zapisovacem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Bezpetna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni C&innosti je
vzdalenost vétsi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

Dulezité parametry a tolerance:

— pryzové vypruzeni stroje nesmi mit viditelné hlubs$i trhliny a nesmi u nich
dojit k Caste€nému oddéleni kovu od pryZe &i k proniknuti vnitfni vyztuze na
povrch pryze; takové elementy vypruzeni je nutno vymeénit,

— vule mezi spodni plochou loZiskovych domkl naprav a horni plochou
spojovacich list rama podvozkU je u elementl vypruzeni stroje 10 az 20 mm,

— zadni naprava ve sméru prace stroje je vybavena zpevnénim naprav,
ovladanym hydraulickymi valci upevnénymi k ramu stroje nad loziskovym
domkem. Zpevnéni napravy je tfeba v ramci udrzby ASP sefizovat tak, aby
pfi jeho zapnuti byla nulova vile mezi loZziskovym domkem a spojovaci
liStou, ktera nesmi byt namahana ohybem.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM STROJE

Obrazek ramu stroje neni k dispozici.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napist viz kapitola Ill, ¢l. 26, odstavec A, je shodné jako u stroje
ASP 400.1, viz pfiloha I1/5.
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Automaticka strojni podbijec¢ka 08 - 16.1 (S)

1. POPIS STROJE

ASP 08-16.1 je dvounapravové SHV uréené k Upravé smérového a vyskového
usporadani koleji a vyhybek. Nema zhutriovacée $térku za hlavami prazcu.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSE STrOJE....eeiiiiee et 33,8t
POCEE NAPIAV..... ceetiiiiiiiie ettt ettt e et e e et e e e e snnee e 2
hmotnost na NApravu: Predni ...........eeeeeeiiiiiiiiiiiee e 18,9t
ZAANT e 15,0t
BYP MOTOIU .. Deutz F10L 413F KH
VYKON MOTOTU. ..ttt 235 KW
FOZVOI NAPTAV VOZIAIA... ....eiiiiiiei i e e e a e e 9,5m
prepravni délka Stroje...........ooiiii i 15,09 m
prepravni Sifka StrOje..........eeiiiie e 3m
PFEPravNi VYSKa SIrOJE .....ovvieiiiiiii et 3,75m
stroj je vybaven .........c.ccccoovciiiiiiii e brzdou pfimocinnou a zajistovaci
délka stroje v pracovni POIOZE. ........ccocuueiiiiiiiiiiee e 15,09 m
nejvySSi zdvih koleje (teoreticky) ...... ..o 120 mm
nejvyssi pficny posun koleje (teoreticky). .........cooveeiiiiiieiiiiiieiee e 120 mm
nejvétsi posun zvedaciho zafizeni ve smeéru osy koleje...........ccocueenne +200 mm
pocet podbijecich agregatl (p&chl).........ccovvvveviiiiiciiieieeeee, dva délené (16)
nejvétsi hloubka zab&ru pod TK. ... 470 mm
nejvétsi rozevieni péchu: jednotlivé prazce. ........cccovvvvceeiiiieieecee e 510 mm
AVOJCIte PraZCe.....ccuevevveeeeiiiieeeeiiee e 770 mm
max. vzdalenost hrany vnitfniho péchu vnitfni
poloviny podb. agregétu od vnitfni hrany kolejnice.............ccocceinnniis 560 mm
max. vzdalenost hrany vnitiniho péchu vné;jsi
poloviny podb. agregatu od vnitfni hrany kolejnice.............ccocoeeninnnii. 460 mm
nejmensi polomér oblouku pro praci Stroje...........ceveeceiieeieecveciieeee e 130 m
Technologicky vykon ASP 08 - 16.1 (S):
— Uprava jednoduché vyhybky + 20 m pFpOjU ....ceevvvveeeeiieeeiiiee e 1,5 hod.
— prdmérny hodinovy vykon Upravy koleje. ............ccceeviiiieniinennen. az400 m

Strojem Ize podbijet vSechny typy vyhybek mimo vyhybek na betonovych
prazcich.

Orientac¢ni ztratové ¢asy ASP 08-16.1 mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polohy (Uprava koleji). .......c.c.cccccerernnennn. 3 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy (Uprava koleji)..........ccccceeviueeennnes 3 min.
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Prekazky pro praci stroje:
nevhodné umisténi propojovacich kabelli zabezpecovaciho zafizeni a
uzemnovacich kabeld,

— prekazky v meziprazcovych prostorach (dratovodné Zlaby, zavéry vymén
vyhybek apod.),

— prejezdy a pfechody,

— indikatory horkobéznosti, po&itate naprav apod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP 08-16.1 - technologické linky

ASP Ize pouzit k:
— Upravé smérového a vySkového usporadani vyhybek a koleji,
— upravu koleje s pridrznymi kolejnicemi nebo pojistnymi uhelniky.

ASP nelze pouzit pro Upravu vyhybek na betonovych prazcich.

Sestavu strojni linky pro upravu vyskové a smérové polohy koleji a vyhybek
stanovi predpis CD S 3/1, ktery stanovi izplsoby pouziti, metody prace
a ostatni technologické udaje véetné fazeni jednotlivych stroja.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

PFipravné a dokondujici prace souvisejici s nasazenim ASP vcéetné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy vyhybky Ci
koleje v souladu se zasadami, danymi pfedpisem CD S 3/1.

PFi sjeti stroje z rozpracované vyhybky neni nutno stroj pfipravovat do pfepravni
polohy a naopak.

4. OBSLUHA STROJE

Pfi Upravé vyhybky jsou pro obsluhu ASP 08-16.1 uréeni 3 zaméstnanci ve
slozeni 2 strojnici a 1 elektromechanik. Je-li ASP nasazena pfi Upravé koleje
staci k obsluze stroje 2 zaméstnanci.

5. OSTATNIi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fe$ené internimi predpisy CD
(Op 16, D1, D2) musi byt stroj vybaven:

— mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchu,

— nivelaéni soupravou,

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje.
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Dale mohou byt stroje vybaveny:

navadéci automatikou nebo fidicim pocitacem schvaleného typu (GVA
apod.),

zapisovacim zafizenim provadéjicim zaznam GPK dle predpisu CD S 3/1,
optickym zafizenim s ovladanim radiem,

pracovnim zapisovacem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Bezpecna vzdalenost pred pohybujicim se strojem v pracovni Cinnosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.

6.

UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

Dilezité parametry a tolerance:

7.

k vypruzZeni stroje nejsou pouzity pryZzové elementy, ale vinuté pruziny. Vile
mezi spodni plochou loZiskovych domk(i naprav a horni plochou (dorazu)
spojovacich list rAmu stroje je u elementd vypruzeni stroje 10 az 20 mm,

ob& napravy stroje jsou vybaveny zpevnénim naprav, ovladanym
hydraulickymi valci upevnénymi k ramu stroje nad loziskovym domkem.
Zpevnéni naprav je tfeba vramci udrzby ASP sefizovat tak, aby pfi jeho
zapnuti byla nulova vile mezi loZziskovym domkem a spojovaci listou, ktera
nesmi byt namahana ohybem.

PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8.

RAM STROJE

Obrazek ramu stroje neni k dispozici.

9.

USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola I, ¢l. 26, odstavec A, je shodné jako u stroje
ASP 400.1, viz pfiloha I1/5.
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Automaticka strojni vyhybkova podbijecka Plassermatic 07 - 275

1. POPIS STROJE

ASP Plassermatic 07-275 je podvozkové &tryfnapravové SHV uréené k Upravé
smérového a vyskového uspofadani vyhybek & kolejovych kfizovatek. Lze ji
pouzit i pro upravu koleji, zejména stanicnich, v kolejovych splitkach a pro
Upravu koleje s pfidrznymi kolejnicemi. Stroj zpravidla nema zhuthovade za
hlavami prazcu.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSE STrOJE.....eeiiie e 40,7 t
o1 ToT] M =T o] r= VAU R 4
hmotnost na napravu v podvozku: prednim.........cccconiieiiiiiiiiniieee e 10,00 t

ZadNiM. oo 10,35t
BYP MOLOIU .. Tatra, Deutz nebo Liaz
VYKON MOLOIU. ..o 148 - 189 KW
vzdalenost otoénych Eepl POAVOZKU...........cocveeiiieiiieiiieiie e 11m
FOZVOI NAPTAY POUVOZKU ....vvvriieeeeiiiiiiiieee e e e ettt e e e e e et ee e e e e e e snbeareeaeeesnnns 1,5m
prepravni délka Stroje...........oooi i 17,710 m
pFepravni SitKa StrOJ..........uiiiiiiiii e 3,1m
PFEPravNi VYSKE SIIOJE .....uveiiiiiiiie it 3m

stroj je vybaven brzdou:
— pfimocinnou

— pribéznou

— zajistovaci (rucni)

délka stroje v pracovni POIOZE. .........cooiuiiiiiiiiiiiieee e 20,5 m
nejvySSi zdvih koleje (teoreticky) ...... ..o 100 mm
nejvyssi pficny posun koleje (teoreticky)........ccvvvvieiiiiiieiiiiieeeeecc e 150 mm
pocet podbijecich agregatl (PEChU) .........ccevvviiviiiii e, 2 (8)
nejvétsi hloubka zab&ru pod TK........ooiiiiiie e 500 mm
nejvétsi rozevieni péchu: jednotlivé prazce ........ccocvevvceieiiieeecieeee, 600 mm
AVOJCIte PraZCe .....cocveeeiiiieeeiiiic e 940 mm

nejvétsi vychyleni péchl smérem: od kolejnice ...........cccceeviiiiiiniiiniiinnene 85°
ke KOIEJNICi .....eveveiiiiiiiecc e 15°

pricny posun podbijecich agregatll ............cccuvvveeeiiiiiiiiiieee e, 550 mm
podélny posun zvedaciho haKU ... 130 mm
nejmensi polomér oblouku pro praci Stroje. ..........oooiiiiiiiiee i 180 m

Strojem Ize upravovat vyhybky vSech tvard mimo vyhybek na betonovych
prazcich.

Technologicky vykon ASP Plassermatic 07-275:
— Uprava jednoduché vyhybKy ..., za 25 - 35 minut
— prdmérny hodinovy vykon Upravy Koleje...........cocccvveviieeeiniinennnes 300 - 400 m
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Orientacni ztratové Casy ASP Plassermatic 07-275 mimo doby jizdy na
a z mista nasazeni stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polohy ...........ccccoviiiiiiiiiiiiiiie e 5 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy...........cccocviiiiiiiiciiieee e 5 min.

Pfekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabell zabezpecovaciho zafizeni
a uzemrovacich kabell,

— prekazky v mezipraZzcovych prostorach (dratovodné Zlaby, zavéry vymeén
vyhybek apod.),

— prejezdy a pfechody,

— indikatory horkobéznosti, poc&itate naprav apod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP Plassermatic 07-275 - technologické linky

ASP Ize pouzit k upravé smérového a vyskového uspofadani vyhybek pfipadné
koleji.
Stroj neni vhodny pro Upravu vyhybek na betonovych prazcich.

Sestavu strojni linky pro Upravu vySkové a smérové polohy koleji a vyhybek
stanovi predpis CD S 3/1, ktery stanovi i zplsoby pouziti, metody prace
a ostatni technologické udaje vCetné fazeni jednotlivych strojd.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

PFipravné a dokondGujici prace souvisejici s nasazenim ASP véetné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy vyhybky
¢i koleje v souladu se zasadami, danymi prfedpisem CD S 3/1.

PFi sjeti stroje z rozpracované vyhybky neni nutno stroj pfipravovat do pfepravni
polohy a naopak.

4. OBSLUHA STROJE

PFfi dpravé vyhybky jsou pro obsluhu ASP Plassermatic 07-275 urceni
4 zaméstnanci ve sloZeni 3 strojnici a 1 elektromechanik. Je-li ASP nasazena
pfi Upravé koleje staci k obsluze stroje tfi zaméstnanci. Kvalifikaéni pfedpoklady
jednotlivych élent osadky stanovi predpis CD Ok 2/2.

5. OSTATNIi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fe$ené internimi predpisy CD
(Op 16, D1, D2) musi byt stroj vybaven:

2
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— mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchu,

— nivelaéni soupravou,

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje,

— zapisovacim zaFizenim provadgjicim zaznam GPK dle predpisu CD S 3/1.

Dale mohou byt stroje vybaveny:

— navadéci automatikou nebo Fidicim pocitaem schvaleného typu (GVA
apod.),

— zhutnovadi stérku za hlavami prazcu,

— optickym zafizenim s ovladanim radiem,

— pracovnim zapisovacem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Bezpecna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni Cinnosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

Dilezité parametry a tolerance:

— pryzové vypruzeni stroje nesmi mit viditelné hlub&i trhliny a nesmi u nich
dojit k Caste€nému oddéleni kovu od pryze &i k proniknuti vnitfni vyztuze na
povrch pryzZe; takové elementy vypruzeni je nutno vymeénit,

— vlle mezi spodni plochou lozZiskovych domk( naprav a horni plochou
spojovacich list ramd podvozku je u elementl vypruzeni stroje 10 az 20 mm,

— druha, tfeti a ¢tvrta naprava ve sméru prace stroje jsou vybaveny zpevnénim
naprav, ovladanym hydraulickymi valci upevnénymi k ramim podvozku nad
loZiskovym domkem. Zpevnéni naprav je tfeba v rdmci udrzby ASP sefizovat
tak, aby pfi jeho zapnuti byla nulova vile mezi loZiskovym domkem
a spojovaci listou, ktera nesmi byt namahana ohybem.

— obdobnym zpevnénim, které brani pfi praci stroje nezadoucim vykyvim
ramu stroje, je opatfen zadni podvozek vic¢i ramu ASP. Sefizeni zpevnéni
podvozku je obdobné jako sefizeni naprav.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE
Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.
8. RAM PODVOZKU

Zakladni udaje viz obrazek ¢&. 1.
9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napist viz kapitola ll, ¢l. 26, odstavec A a obrazek ¢&. 2
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Obrazek ¢.1

Ram podvozku stroje ASP Plassermatic 07-275

;

Usek méfeni Rozmér (mm) | Tolerance (mm)
A 2250 +4
B 1500 +2
C 1800 +1
D rozdil (D1- D2 ) max. 3 mm
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Obrazek ¢.2
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Automaticka strojni vyhybkova podbijecka UNIMAT
08 - 275

1. POPIS STROJE

ASP UNIMAT 08-275 je dCtyfnapravové SHV uréené k Upravé smeérového
a vySkového uspofadani vyhybek nebo kolejovych kfizovatek. Lze ji pouZit i pro
smérovou a vyskovou Upravu koleji, zejména stani€nich, v kolejovych splitkach
a pro upravu koleje s pfidrznymi kolejnicemi. Stroj nema zhutfovace za hlavami
prazcl.

2. ZAKLADNI TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

hmotnost stroje

L0 L7 = A =T o] = 1Y N
hmotnost na napravu v podvozku:pfednim ... 11,38t
ZadNiM ..o 11,29 t
AP MOLOIU . Liaz, Deutz
VYKON MOTOIU. ..o 189 az 348 KW
vzdalenost oto€nych Eepll POAVOZKU. ........ccceeveiiiiie e 11,5m
FOZVOr NAPTAV POAVOZKU ......eeiiiiiiiiiiiie ittt 1,5m
prepravni délKa Stroje.........uvviiiiiii e 19,14 m
prepravni Sifka Stroje..........ooi i 3,02m
PFEPravni VYSKa StrOJE. .......vviiiiiiiie et 3,5m
stroj je vybaven brzdou:
— pfimocinnou
— prabéznou
— zajistovaci (rucéni)
délka stroje v pracovni POIOZE...........ccvuviiiiiiiiiciiiiee e 19,14 m
nejvyssi zdvih koleje (te0reticky) .....c.vvvevieieeeiiie e 100 mm
nejvysSi pficny posun koleje (teoreticky).........eeeviiiiiiiiii e 150 mm
pocet podbijecich agregatd (PEChQ).........ccccvvvivienieiiiieeene 2 (8 vyjimecné 16)
nejvétsi hloubka zab&ru pod TK........cooiiiiiiiiiiiee e 500 mm
nejvétsi rozevieni péchu: jednotlivé prazce. ........ccccevieeeiiiiiiencee e, 600 mm
AVOJCIte Prazce......ccuveeeeeeiiiiiiiieeee e 940 mm
nejvétsi vychyleni péchll smérem: od kolgjnice..........cccoeveeeveiiiieeeicireeen. 85°
ke KoIjNiCi ...coceveiiiiiieiie s 15°
pficny posun podbijecich agregatl. ..........cccceevieeiiiiiieinc e 550 mm
podélny posun zvedaciho haKu.............ccooiiiiiiiiiiiiiie e 130 mm
nejmensi polomé&r oblouku pro praci Stroje. .......coooviiieeiieiiiieeee e 180 m

Strojem Ize upravovat vyhybky vSech typl mimo vyhybek na betonovych
prazcich.

Technologicky vykon ASP UNIMAT 08-275:
Uprava jednoduché vyhybKy ... za 25 - 35 minut
pramérny hodinovy vykon Upravy Kolgje .........cceveeeeeiiiieeeiciieeciennn 300 - 400 m
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Orientac¢ni ztratové ¢asy ASP UNIMAT 08-275 mimo doby jizdy na a z mista
nasazeni stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polohy ...........ccccciiiiiiiiiiiiiiiee e 5 min
— priprava stroje do pfepravni polohy...........cccoceiiiiiiiiiiiee e 5 min

Pfekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabelll zabezpecovaciho zafizeni
a uzemrovacich kabell,

— prekazky v meziprazcovych prostorach (dratovodné Zlaby, zavéry vymén
vyhybek apod.),

— prejezdy a pfechody,

— indikatory horkobéznosti, poc&itate naprav apod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP UNIMAT 08-275 - technologické linky

ASP Ize pouzit k upravé smérového a vyskového uspofadani vyhybek pfipadné
koleji.
Stroj neni vhodny pro Upravu vyhybek na betonovych prazcich.

Sestavu strojni linky pro Upravu vySkové a smérové polohy koleji a vyhybek
stanovi predpis CD S 3/1, ktery stanovi i zplsoby pouziti, metody prace
a ostatni technologické udaje vCetné fazeni jednotlivych strojd.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

PFipravné a dokondGujici prace souvisejici s nasazenim ASP véetné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy vyhybky
¢i koleje v souladu se zasadami, danymi prfedpisem CD S 3/1.

PFi sjeti stroje z rozpracované vyhybky neni nutno stroj pfipravovat do pfepravni
polohy a naopak.

4. OBSLUHA STROJE

PFi upravé vyhybky jsou pro obsluhu ASP Unimat 08-275 urceni 4 zaméstnanci
ve sloZeni 3 strojnici a 1 elektromechanik. Je-li ASP nasazena pfi upravé koleje
staci k obsluze stroje tfi zaméstnanci.

5. OSTATNi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fe$ené internimi predpisy CD
(Op 16, D1, D2) musi byt stroj vybaven:
— meérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péch,

2
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— nivelaéni soupravou,

— zapisovacim nebo méficim zafizenim provadéjicim zaznam GPK dle
predpisu CD S 3/1.

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje.

Dale mohou byt stroje vybaveny:

— navadéci automatikou nebo fidicim pocitaéem schvaleného typu (GVA
apod.),

— zhutfovadi §térku za hlavami prazcu,

— optickym zafizenim s ovladanim radiem,

— pracovnim zapisovacem.

Stroj smi pracovat v pfestdvkadch mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.
Bezpecna vzdalenost prfed pohybujicim se strojem v pracovni cCinnosti je
vzdalenost vétsi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY
Pro stroj plati v piném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

Dilezité parametry a tolerance:

— pryzové vypruzeni stroje nesmi mit viditelné hlubSi trhliny a nesmi u nich
dojit k astecnému oddéleni kovu od pryze €i k proniknuti vnitini vyztuze na
povrch pryze; takové elementy vypruzeni je nutno vymeénit,

— vlle mezi spodni plochou loziskovych domkU naprav a horni plochou
spojovacich list ram0 podvozku je u elementd vypruzeni stroje 10 az 20 mm,

— druh3, tfeti a ¢tvrta naprava ve sméru prace stroje jsou vybaveny zpevnénim
naprav, ovladanym hydraulickymi valci upevnénymi k ramim podvozkut nad
loziskovym domkem. Zpevnéni naprav je tfeba v ramci udrzby ASP sefizovat
tak, aby pfi jeho zapnuti byla nulova vlle mezi loziskovym domkem
a spojovaci listou, kterd nesmi byt namahana ohybem.

— obdobnym zpevnénim, které brani pfi praci stroje nezadoucim vykyvim
ramu stroje, je opatfen zadni podvozek vi¢i ramu ASP. Sefizeni zpevnéni
podvozku je obdobné jako sefizeni naprav.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM PODVOZKU

Zakladni udaje jsou shodné jako u stroje PLASSERMATIC 07-275, viz pfiloha
1/10.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola Ill, ¢l. 26, odstavec A a obrazek ¢&. 1.
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Obrazek ¢.1
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Automaticka strojni podbije€ka UNIMAT 08-475 4S

1. POPIS STROJE

ASP 08-475 UNIMAT 4S je pétinapravové SHV urcené k Upravé smérového
a vySkového usporadani koleje a vyhybek, a to zejména vyhybek na betonovych
prazcich. Stroj je kloubové uspofadan a je vybaven zdvihacim zafizenim
k synchronnimu pfizvednuti vedlej$i vétve vyhybky a délenymi podbijecimi
agregaty zavéSenymi tak, Ze lze soucasné podbit hlavni i vedlejSi vétev
vyhybky. Stroj je vybaven zhutfiovaci Stérku za hlavami prazcu.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSE STrOJE....eeiiiiee e e 84,4t
o1 TeT=1 g F=T o = N OO PSPPI 5
hmotnost na napravu v podvozku: prednim...........ccccccovvvieeieeiiciiiieeneenn. 16,100 t
......................................................... 16,320 t
ZadNiM. ..o 20,760 t
......................................................... 21,340 t
hmotnost na napravu zadniho dilu Stroje ........cccceeieiiiiiiiie s 10t
1077 01 1410 o] U ISR Deutz BF8M1015C
VYKON MOTOTU. ...eiiiiiiee ettt 370 kW
vzdalenost otoénych Eepl POAVOZKU...........cccveeriieiiieiiienie e 14 m
FOZVOI NAPTAY POUVOZKU ....vveviieeeeiiiiiiiieeeees ettt ee e e e e eeeibe e e e e e e e ssveaeeaaeeesnnns 1,8 m
vzdalenost oto¢ného ¢epu zadniho podvozku
a volné napravy materidloveého VOZU .............ccoiiiiiiiiiiiiiiiiie e 6,5m
prepravni délKa StrOje........uuiiiiiiiii i 27,44 m
pPrepravni Sifka StrOJE..........vviiii i 3m
prepravni VYSKa StrOJe .........coiii i 3,45 m

stroj je vybaven brzdou:
— pfimoc&innou

—  pribéznou

— rucni (zajistovaci)

délka stroje v pracovni polOZe...........cocoueiiiiiiiiiiiiiieiiec e 27,44 m
nejvySSi zdvih koleje (t€0retiCKY) .......oovieiieeiiiiiiiiee e 120 mm
nejvyssi pficny posun koleje (teoreticky)........cccvveeeeiviceeeiieeeeeee e 130 mm

podbijeci agregaty jsou délené na dveé ¢asti, z nichz kazda je
zavéSena oto¢né na vyklopném rameni se 4-mi vyklopnymi péchy

pocet podbijecich agregatl (p&chl).........ccvvvveeiiiiiiiiiieeeee, dva délené (16)
nejvétsi hloubka zab&ru pod TK. .......coiiiiiii e 500 mm
nejvétsi rozevieni péchu:jednotlivé prazce .........ccccveviceeiiceeeecie e 600 mm
AVOJCIte PrazCe. ....cevvvvueeeeiiiieeeeiee e 940 mm

nejvétsi vychyleni péchl smérem: od kolejnice. ........ccceeveeeiieiiiiiiee e, 85°
ke KOIgJNICi «.eoeveeeeeiee e 15°

nejvétsi uhel nastaveni podbijecich agregatl ..........cccoceveviiieeiiiieeiee. +85°
nejmensi polomér oblouku pro Praci Stroje...........ceeveviiiieiniieeeiiieee e 150 m

1
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maximalni dosah podbijeciho agregatu od osy stroje ..........cccccovveeeiiiieennns 32m
podélny posun zvedaciho haKU.............cccoviiiiiiiiici e, 400 mm
maximalni dosah pfidavného zdvihu odbocné vétve od osy stroje .............. 3,3m
moznost pracovniho nasazeni stroje pfi podbijeni vyhybek................ vSech tvar(
Technologicky vykon ASP 08-475 UNIMAT 4S:

— Uprava jednoduché vyhybKy ..o 25 min.
— pramérny hodinovy vykon dpravy Koleje ..........ccccvvueeniiiiiieniieiieeniene 500 m

Orientacni ztratové ¢asy ASP 08-475 4S mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polohy ..o 5 min.
— pfiprava stroje do piepravni polohy............ccoeeiiiiiiiiiicee 5 min.

Pfrekazky pro praci stroje:

nevhodné umisténi propojovacich kabelll zabezpe&ovaciho zafizeni

a uzemnovacich kabeld,

— prekazky v meziprazcovych prostorach (dratovodné zlaby, zavéry vymén
vyhybek apod.),

— prejezdy a prechody,

— indikatory horkobéznosti, po¢itate naprav apod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP UNIMAT 08-475 4S - technologické linky

Stroj je uréen predevSim k Upravé vyhybek pfipadné koleji celostatnich trati,
zejména trati vybrané sité.

ASP Ize pouzit k upravé smérového a vySkového uspofadani vyhybek v&etné
vyhybek na betonovych prazcich, pfipadné koleji.

Sestavu strojni linky pro Upravu vySkové a smérové polohy koleji a vyhybek

stanovi predpis CD S 3/1, ktery stanovi i zplsoby pouZiti, metody prace
a ostatni technologické udaje véetné fazeni jednotlivych stroja.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

PFipravné a dokondujici prace souvisejici s nasazenim ASP vc&etné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy vyhybky
¢i koleje v souladu se zasadami, danymi predpisem CD S 3/1.

PFi sjeti stroje z rozpracované vyhybky neni nutno stroj pfipravovat do pfepravni
polohy a naopak.
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4. OBSLUHA STROJE

PFfi upravé vyhybky jsou pro obsluhu ASP Unimat 08-475 4S ur€eni
4 zaméstnanci ve slozZeni 3 strojnici a 1 elektromechanik. Je-li ASP nasazena
pfi uprave koleje, staci k obsluze stroje 3 zaméstnanci.

5. OSTATNIi UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fe$ené internimi predpisy CD
(Op 16, D1, D2) musi byt stroj vybaven:
mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchd,
— nivelaéni soupravou,
— zafizenim pro ru€ni méfeni pfevyseni koleje,
— zapisovacim nebo méficim zafizenim provadéjicim zaznam GPK dle
predpisu CD S 3/1.

Dale mohou byt stroje vybaveny:

— navadéci automatikou nebo Fidicim pocitatem schvaleného typu (GVA
apod.),

— optickym zafizenim s ovladanim radiem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Stroj je vybaven zafizenim, které omezuje (blokuje) vysunuti podbijecich
agregatu do prljezdného prifezu sousednich koleji.

Bezpetna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni C&innosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena ptedpisem CD S 8.

Dulezité parametry a tolerance:

— k vypruzeni stroje nejsou pouzity pryzové elementy, ale vinuté pruziny. Vile
mezi spodni plochou loziskovych domkd naprav a horni plochou (dorazu)
spojovacich list ramu stroje je u elementl vypruzeni stroje 10 az 20 mm,

— vule mezi spodni plochou loziskovych domkd naprav a horni plochou
spojovacich list ramd podvozki je u elementl vypruzeni stroje 10 az 20 mm,

— v8echny ¢tyfi napravy v podvozcich stroje jsou vybaveny zpevnénim naprav,
ovladanym hydraulickymi valci upevnénymi kramdm podvozkd nad
loziskovym domkem. Zpevnéni naprav je tfeba v ramci udrzby ASP sefizovat
tak, aby pfi jeho zapnuti byla nulova vile mezi loziskovym domkem
a spojovaci listou, kterd nesmi byt namahana ohybem.

— obdobnym zpevnénim, které brani pfi praci stroje nezadoucim vykyvim
ramu stroje, je opatfen pfedni podvozek vuci ramu ASP. Sefizeni zpevnéni
podvozku je obdobné jako sefizeni naprav.

3
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7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM PODVOZKU

Zakladni udaje viz obrazek ¢&. 1.
9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola Ill, ¢l. 26, odstavec A a obrazek &. 2
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Obrazek ¢.1

Ram podvozku stroje ASP Unimat 08-475 4S

Usek méfeni Rozmér (mm) Tolerance (mm)
A (A1, A2) 1494 +3
B 312 +2
C 501 +2
D (D1, D2) 1816 +3
E (E1, E2) rozdil v délkach diagonal max.3 mm
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Obrazek ¢.2
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