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Souprava strojni éistiéky stérkového loze SC 600 (SC 600 S)

1. POPIS STROJE

Souprava strojni gistitky $térkového loZze SC 600 (sanaéniho stroje 600 S)
je dvojdilna, tvofena Ctyfnapravovym pojizdnym agregatem PA 300 a Ctyfnapra-
vovou strojni Sistikou SC 600 (SC 600 S).

Pojizdny agregat PA 300 slouzi jak k vlastni manipulaci se soupravou
(SC+PA 300) a to prepravni i pracovni, tak k napajeni strojni Sisticky elektrickou
energii. PA 300 Ize pouzit i samostatné jako hnaci vozidlo.

a) Strojni Gisticka SC 600 vybavena zdvihacim zafizenim pro zdvih koleje t&Zi
material kolejového loze v celém profilu koleje nekoné&itym hrabacim fetézem,
ktery je pfi praci propojen pomoci liSty ulozené v kolejovém lozi. VytéZzeny
material je dopravovan na vibracni tfidi€. Vytfidéné kamenivo se uklada zpét do
kolejového loze kromé c&asti umisténé na zasobniku pro dosypani loze pfi
ukoncovani prace. Vyzisk se uklada do Zelezni¢nich vozl pfipadné specialnich
vozidel Fazenych bud pred SC 600 (SC 600 S) nebo na sousedni koleji
(s moznosti ulozeni na obé strany pracovni koleje). Strojem lIze pracovat
v rezimu plné téZzeni materialu kolejového loze bez jeho Cisténi.

b) Stroj na zvySovani unosnosti prazcového podlozi SC 600 S mize

vykonavat tytéZ prace jako SC 600 (viz bod 1a) a navic i:

— pii Cisténi kolejového loze vkladat pod vytfidéné kamenivo geotextilii,

— zvySovat unosnost prazcového podlozi metodou “obraceni vrstev’ pfi
soucasném vkladani geotextilie,

— zvySovat Unosnost prazcového podlozi materidlem dopravovanym do
Cisticky dopravniky ze zasobnikovych vozu a sou¢asné vkladat geotextilii.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

hmotnost soupravy: pojizdny agregat PA 300.1, (:3) cceeeroeeeeiiieeiieenne 53,5t
strojni istika SC 600 (600 S).......ccvevevevereennee. az 82t

hmotnost na napravu v podvozku:
PA 300 -prednim ... 13,38 t
=ZadNiM (oo 13,38t
SC 600 (S) - PFedniM......c.c.cveveececeereeeeeeeceeeeee e 20,5t
=ZadNiMm .. 20,5
pocet naprav - pojizdny agregat PA 300 ..........ccoooeieiiiiiiiee e 4(2x2)
- strojni Gisticka SC 600 (600 S) .....ccvvveveeeeeeeeeereeeeee, 4(2x2)
poc€et hnanych naprav - pojizdny agregat PA 300 .......c.cooiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee 4
- strojni Gisticka SC 600 (600 S) ......ccvveveereernnnnne. 2(4)
typ motoru - pojizdny agregat PA 300.1................ VOLVO PENTA TID 162 AP
PA 300.3 ............. VOLVO PENTA TAD 1630-p
vykon motoru u PA 300.1 nebo 300.3 .......cccceeeeiiiiiiiennennnn. 340 kW nebo 400 kW
vzdalenost otoénych ¢epli podvozkd u PA 300.1nebo. 3............... 7 200 mm
u SC 600 (600 S)................... 17 500 mm
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rozvor naprav podvozku U PA 300.........coouiiiiiiiieiieieeee e 24m

U SC 800 24m

prepravni délka stroje pfes narazniky - PA 300 (.1, .3)..ccccceeiiieeeeiieeeeeen. 14 m

-SC 600 (600 S).............. 24 m (24,3 m)

pfepravni Sitka stroje - PA 300 .........ooiiiiiiiiiiieeie e 3054 mm

=SCB00 (B00S) ..o 3120 mm

prepravni vySka stroje - PA 300 .......ooooiiiiiiiiiiiiie e 3800 mm

-SC 600 (600 °S) wvveveeeeeeeeeeeeereete e, 4 600 mm

délka stroje v pracovni poloze SC 600 (600 S).............. 27 500 mm (27 800 mm)
stroj je vybaven brzdou:

— pfimocinnou

— pribéznou typu DAKO
— brzdou ruéni

Sitka zabéru s dlouhou liStou..........ccoviiiiiiieee 4 250 (4 400) mm
S kratkou liStou..........eeiiii i 3800 mm
max. roz8ifeni zabéru pfihrnovacimi pluhy ..........cccccoiiiiiiinie, 2 x 350 mm
odhoz vyziskaného materialu
na obé strany od 0SY KOIEJE ...........ooiiiiiiiiiiiiiiie e 6 100 mm
oto€ny dopravnik - pfesah pfes narazniky ...........cccccooeiiiiiiiieiieiiiieee. 3500 mm
-svetla vySka nad TK ... 4 000 mm
- Uhel OtaCeNi......eviiiiiii e +360°
nejvétsi hloubka zabéru pod pod TK.........cceeeviiiiiiiiieeeeecceee e, 1200 mm
hloubka zabéru pod spodni (loznou) plochou prazce................... 300 az 800 mm
bo¢ni posun téziciho zafizeni (Zlabl) k ose kolgje ...........ccceeeeeeeeennnee. +250 mm
Max. ZdVih KOIEJE .....ooeeeeee e 150 mm
rovina Fezu VOGH KOIEJi.......couvieiiiiiiieiiie e max. + 5 %
maximalni snizeni nivelety koleje po CiSt&NI ..........ccceecvviiiiieiiiiieeis az 150 mm
MAX. VYSE PFEVYSENI .evviiiiiiiii ittt e e et a e e e 160 mm
zrnitost vyc€isténého kameniva kolejového loZe .............ccccccceeeeies 32 az 63 mm
nejmensi polomér oblouku pro praci stroje ..........ccccceveeeiiiiiiiiee e 150 m

Technologicky vykon strojni CistiCky zavisi na stavu kolejového loze, hloubce
téZeni a na smérovych a sklonovych pomérech koleje a dosahuje az 600 m*/h
coz pfedstavuje pfiblizné 250~300 m/h v nejpfiznivéjSich podminkach.

Spoluprace SC se soupravou pro odvoz vyzisku je mozna. VySe hmotnosti této
soupravy je stanovena pfilohou X/7, pfedpisu CD D 2/81.

Stroj je vybaven zasobnikem na kamenivo o objemu cca 3 m?, ktery umozriuje
akumulaci vytfidéného kameniva pro dosypani kolejového loze pfi prabézném
¢isténi a pfi ukonCovani prace; kamenivo je mozno ulozit za listu do koleje nebo
za hlavy prazcu.

Cistitka je uréena pro pouZiti v rozsahu vnéjsich teplot od +30 °C (méfeno ve
stinu) do -5 °C.

Odligné provozné technologické udaje platné pro SC 600 S:
technologicky vykon pfi CiSténi ............cccceeeen. az 450 m/h t.j. cca 250-300 m/h
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technologicky vykon pfi

zvySovani unosnosti prazcového podlozi ................... az 200 m*/h t.j. cca 60 m/h
hranice tFdENT ..o e 22 mm
MaX. ZAVIN KOIEJE.......oo e 200 mm
max. bo€ni posun zvedaciho zafizeni..........cccocciiiiiiiii e + 315 mm
hloubka zabéru pod spodni (loznou) plochou prazce.................... 550 az 800 mm
pracovni rychlost maximalni..........cccceeeieiiiiiiiii e 100 m/h
Konstrukce podkladni vrstvy:
dopravni vykon St&rkopisku ...........cccecveeenne 100 m*/h
SIFKA 1ottt 4000 mm
tloustka zhutnéné vrstvy .................... 150 az 250 mm
material .............................. tfidény Stérkopisek, pisek

Rozmérové parametry geotextilie (mfizky atd.) musi objednatel prace stroje
konzultovat s provozovatelem konkrétniho stroje a jejich velikost mlize byt az:

SITKA oo 4 000 mm
tloustka cca........cvveeeiiiiiieee e, 5mm
D SVItKU v max. 400mm

Orientaéni ztratové asy SC 600 (600 S) mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:
— doba potfebna k upravé stroje z pfepravni do pracovni

polohy NEDO NA0PAK .........eeeiiiiiee e 20 min
— doba potfebna k vlozeni svitku geotextilie do stroje......................... 5-10 min
— doba potfebna k pfipravé na zfizovani podkladni vrstvy................. az 1,5 hod

Prekazky v praci stroje:

— prekazky zasahujici do pracovniho prostoru téziciho zafizeni - viz obr. €. 3,
— objekty bez pribézného kolejového loze,

— nastupisté s obrubniky - nutno posoudit podle typu nastupisté,

— prazcové kotvy, pojistné uhelniky mostd,

— uroviiové prechody, prejezdy.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti strojni isticky SC 600 (SC 600 S), technologické linky

a) SC 600

- SC 600, kolejovy pluh a jedna ASP upravuijici kolej pro rychlost 50 km/h.
Tento komplex miiZze byt dopInén jinymi stroji (SCH 150, SMV1 atd.), dle
narocnosti poZadované opravy kolejového lozZe.

Optimalni vySka zvedu koleje pro Cisténi kolejového loze se doporuéuje
max 5 cm (odtrzeni prazcli od kolejového loZe) pokud konkrétné stanovena
technologie neurcuje jinak (napf. snizeni pfipadné zvysSeni nivelety koleje).
Cisténi kolejového loze po poloZeni nového kolejového ro$tu se provadi
zpravidla bez zvedu koleje.
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b) SC 600 S

dtto jako u SC 600 a navic:

- pfi technologii obraceni vrstev provést nejprve procisténi kolejového loZze v
pfisluSném Uuseku. Potom na vycisténé kolejové loZze nasypat material
konstrukéni vrstvy (zpravidla Stérkopisek) v mnozstvi podle stanovené a
pozadované tloustky podkladni vrstvy. PFi dal§im pracovnim prijezdu SC
600 S obé vrstvy obrati, Stérkopiskovou vrstvu zhutni a sou¢asné muze dle
potfeby vlozit geotextilii,

- pfi technologii zfizovani ochranné vrstvy z materidlu dodavaného do stroje
ze soupravy zasobnikovych vozU napf. SMV-2 Ize provést Cisténi kolejového
loze souCasné s vytvafenim konstrukéni vrstvy pfipadné i vkladanim
geotextilie.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Ptipravné, vlastni i dokon&ujici prace stanovi predpis CD S 3/1 p¥ipadné SR
103/2(S).

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu soupravy PA 300+SC 600(600 S) jsou uréeni 4 zaméstnanci ve
sloZeni 3 strojnici a jeden elektromechanik. Pracovnik obsluhujici zdvihadlo pro
manipulaci s liStou musi splfiovat pozadavky CSN ISO 12480-1.

5. OSTATNI UDAJE
Pfi montazi hrabaciho fetézu se sméji pfi licovani dér pro spojovaci Srouby
vkladat do otvor(i jen ocelové trny.

Pracovnici obsluhy SC 600 (600 S) maji povinnost stfidat se na pracovnich
mistech stroje (v pracovni kabiné SC, na stranach disti€ky atd.) v intervalu max.
1,5 hod.

Pfi obsluze SCP 200 a pomocnych pracich kolem ni musi byt zachovana
potfebna opatrnost vzhledem k nebezpeéi odletu Stérku a vyskytu prekazek,
rovnéz je nutné sledovat ¢innost dopravnikll a polohu otoéného dopravniku se
zfetelem na navéstidla, stozary a dalSi pfekazky, jakoz i provoz po sousedni
koleji.

Souprava smi pracovat pouze na vylouené koleji a za napétové vyluky.

Bezpectna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni ¢innosti je 3 m.

6. UDRZBA A OPRAVY
Pro soupravu plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.
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7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v pIném rozsahu
pro agregat PA 300 i pro SC.

Defektoskopicka kontrola dvojkoli PA 300 i SC 600 (SC 600S) se provadi 1x za
12 rokd v rozsahu a dle technologického postupu stanoveného pro dvojkoli
hnaciho vozidla fady 730 a 721.

8. RAM PODVOZKU (SC 600)

Zakladni udaje viz TP HV fady 721.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola lll, €l. 26, odstavec G a obrazek ¢. 1.
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Obrazek ¢.1
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Obrazek ¢.2

PRACOVNIi PROSTOR TEZICIiHO ZARIZENi SC 600 (600,S)

( Pohled ve sméru prace )

vzestupny Zlab sestupny Zlab
470
470

5%
B
-
| $1 $ $1 |
h - minimalni hloubka zabéru pod spodni
(loznou) plochu prazce - SC 600 .......coeoveeeeeeeeeeeeeeeeeen 300-800 mm
=SCB00S ..o 550-800 mm
H - maximalni hloubka zabéru
pod temenem kolejnic - SC 600, 600S .........c.ccovevveeeereeenne 1220 mm
§ - Sifka zabéru: s listou d. 1540 MM ......oooiiiiii e 3800 mm
dA770 MM o 4120 mm
d. 1900 MM oo 4 250 mm
§ 1 - rozSifeni zabéru téziciho zafizeni
pomoci pfihrnovacich pluhU ...........ccccccoeiiiiii e, .2 x 350 mm
B - bo¢ni posun téziciho zafizeni (zlabu) k ose koleje ............... ... + 250 mm
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Strojni gisti¢ka stérkového loze SCH 150 (SCH 150.2H)

1. POPIS STROJE

Strojni &istiska SCH 150, vybavena vlastnim pohonem pojezdu, t&Zi material
kolejového loZe za hlavami prazcl kore¢kovymi elevatory, jedno nebo
oboustranné a dopravuje jej pfes skluzy a dopravniky na sito vibracniho tfidice.
Vytfidéné kamenivo se uklada zpét do kolejového loze a vyzisk bud do
Zelezniénich voz(l pfipadné specialnich vozidel fazenych pted SCH 150 (SCH
150 H) nebo na sousedni koleji (s moznosti uloZzeni na obé strany pracovni
koleje). Po drobné UGpravé muze stroj tézit material kolejového loZze za hlavami
prazcu jedno nebo oboustranné.

Strojni gistitka SCH 150.2H - kromé rozdilnych parametrd (od stroje SCH 150)
uvedenych v predpisu CD D 2/81, je vybavena jinym pohonem pojezdu (kaZda
naprava ma svUlj pojezdovy hydromotor) a dvoustupriovym tFidicem $térku.
Ostatni Udaje uvedené v této priloze jsou identické.

2. ZAKLADNI TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOST SO .. eeiiii i e e e e 41,94 t
L0 L7 = 0 =T o] = 1Y 2
nejvetSi hmotnost Na NAPraVvU ...........ooii i 2161t
BYP MOTOTU .. Tatra 928.1, Liaz M 637
VYKON MOLOMU...coii ittt e 153 KW, 189 KW
(0747 o] LTS PREPTPN 8m
prepravni délka Stroje..........ooii i 15,36 m
PFEpravni Sitka StrOJE .........eeiiiiiiiiiie e 3,1m
pPrepravni VYSKa SIrOJE ........ueiiiei i 3,5m
délka stroje v pracovni POIOZEe..........uueeeiieiiiiiiiee e 154 m

stroj je vybaven brzdou:

- pfimocinnou

- brzdou pribéznou typu DAKO

- brzdou ruéni

nejvétsi vyloZzeni koreCkového elevatoru

od pojizdné hrany KOIEJNICE ........cc.veviiiiiiiiiiie e 3,8m
nejvétsi rozevieni shrnovaciho kiidla.............ccoeoveeiiiiiiiii e, 0,9m
nejvétsi hloubka zabéru kore¢kového

elevatoru pod temeno KOIEJNICE ...........ueiiiiiiii e 1m
nejvétsi Sifka zabéru koreCkoveho elevatoru ... 1,5m
nejmensi Sitka zabéru koreckového elevatoru ............cccoeeeeeviiiiiieeeeeenns 0,75 m
odhoz odpadového materialu (na obé strany/Celng)..........cccccooceeevieeenns 5m/1m
vySka nakladani nad TK ..o 3,93 m
nejmensi polomér oblouku pro Praci Stroje...........cceeveiiveeeriieee e 150 m
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Technologicky vykon strojni &istiCky zavisi na stavu kolejového loze a na
mnozstvi vytéZzeného materialu a pohybuje se v rozmezi 110 - 210 m/h.

Orientaéni ztratové ¢asy SCH 150 mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polonY ..........ccocceviiiiiiiiiiiiie e 5-10 min.
— pfiprava stroje do piepravni polohy..........ccoccceiiiiiiiiiic e, 5-10 min.

Prekazky v praci stroje:
— prekazkami pro praci stroje jsou vSechna zafizeni umisténa v mensi
vzdalenosti nez 1,3 m od hlav prazcu.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti strojni éisticky SCH 150 - technologické linky

Strojni Cisticku Ize nasadit samostatné pfipadné ji zafadit do technologické linky
pro Cisténi kolejového loze v otevieném nebo zapusténém kolejovém lozi.
Samostatné mlze byt nasazena pfi uvolnéni koleje od kameniva za hlavami
prazcu (pro realizaci pfipadného boc¢niho posunu koleje), sbéru kameniva
(v&etné pfihrnovani kameniva boénimi kfidly ke kore¢kovému tézicimu zafizeni),
Upravé banketd apod.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Ptipravné, vlastni i dokondujici prace stanovi ptedpis CD S 3/1, pfipadné
SR 103/2(S) a technologicky postup opravy Zelezni¢niho svrsku.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu SCH 150 jsou uréeni 3 zaméstnanci ve sloZeni dva strojnici a jeden
elektromechanik, pfi jednostranném technologickém vyuZiti stroje zaméstnanci
dva.

5. OSTATNi UDAJE
Stroj smi pracovat na vylou€ené koleji za napétové vyluky a na neelektrizova-
nych tratich i v pfestavkach mezi vlaky bez vyluky koleje.

Pfi obsluze Cdisticky a pomocnych pracich kolem ni musi byt zachovana
potfebna opatrnost vzhledem k nebezpe€i odletu Stérku a vyskytu prekazek,
rovnéz je nutné sledovat ¢innost dopravnikll a polohu otoéného dopravniku se
zfetelem na navéstidla, stozary a prekazky, jakoz i provoz po sousedni koleji.

P¥i jizdé stroje na spadu neni dovoleno jet bez zafazeného rychlostniho stupné.

Bezpec€na vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni ¢innosti je 3 m.

2



Ptiloha 1/2 k CD S 8/3 - Uginnost od 1.1.2005

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati v plném rozsahu pravidla stanovena predpisem CD S 8.

Defektoskopicka kontrola dvojkoli stroje se provadi 1x za 6 rok( v rozsahu
stanoveném pro dvojkoli hnaciho vozidla fady 853.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace stanovena predpisem CD S 8 se vede v plném rozsahu.

8. RAM STROJE

Zakladni udaje viz obrazek ¢. 1.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani napisu viz kapitola Ill, ¢l. 26, odstavec A a obrazek ¢&. 2.
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Obrazek ¢.1

Ram stroje SCH 150
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Obrazek ¢.2
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