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Kapitola |

Uvodni ustanoveni
1. Obecné platné zasady fesi Cast prvni tohoto piedpisu.

2, Spojovaci soucasti zelezni¢niho svrSku slouzi ke spojovani kolejnic
podle zasad uvedenych v Casti jedenacté tohoto predpisu. Ke spojovani
kolejnic se pouzivaji schvalené typy drobného kolejiva (ocelové spojky,
plastové izola¢ni spojky, izolaéni vlozky) a upevriovadel (spojkové Srouby
a matice, dvojité pruzné krouzky, podlozky).

3. Upeviiovaci soucasti Zzelezni€niho svrSku slouzi k upevnéni kolejnic ke
kolejnicovym podporam. K upeviiovani kolejnic se pouzivaji schvalené typy
drobného kolejiva (podkladnice, mustkové desky, svérky, spony, pryZové,
penefolové a polyetylenové podlozky, vodici vlozky a izolatory) a upevnovadel
(svérkové Srouby, matice, vrtule a prazcové Srouby, pruzné krouzky, viozky M,
podlozky, distanéni krouzky).

4. Tvary arozméry béznych typd drobného kolejiva a upeviiovadel jsou
uvedeny v sluZebni rukovéti CD SR 103/3 (S) a v pfisludnych vzorovych listech.

5. Ovéreni jakosti spojovacich a upeviiovacich soucasti zelezniéniho svrs-
ku se provadi podle ustanoveni pfislusnych TPD. O vysledku ovéfeni jakosti
vystavi kontrolor jakosti CD ,Protokol o ovéfeni jakosti“.

6. - 7. Neobsazeno.

Kapitola I1

Skladovani drobného kolejiva a upeviiovadel

8. Upeviiovadla a drobné kolejivo se nakladaji a skladaji s pfednostnim
vyuzitim paletizace, v bednach, vacich nebo ve svazcich, popfipadé ivolné
loZené.

9. Podkladnice, mustkové desky, svérky, spony a spojky se ukladaji v kry-
tych skladech, a to pokud mozno v pGvodnich obalech nebo ve svazcich. Vzdy
musi byt viditeln& oznaden druh a mnoZstvi uskladn&ného materialu. Ulozna
plocha skladky musi byt zpevnéna a musi byt dobfe odvodnéna.

10.  Spojkové a svérkové Srouby, matice, pruzné krouzky, vrtule a prazcové
Srouby, vlozky M, podlozky a ocelové distanéni krouzky se uskladnuji v krytych
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skladech, bud v pavodnich obalech nebo volné sypané v pfihradach. Vzdy
musi byt viditelné vyznaden druh a mnozstvi uskladnéného materialu. Ulozna
plocha skladky musi byt zpevnéna a musi byt dobfe odvodnéna.

11.  Vyrobky z plastl a pryzi se skladuji vyhradné v uzavienych skladech.
Obaly musi byt Gisté a suché a viditeIné oznacené typem vyrobk( a poétem
kusU. Vyrobky nesméji byt vystaveny salavému teplu (musi byt uloZzeny min.
1 m od zdroje tepla). Nesméji byt skladovany spole¢né s organickymi rozpous-
tédly, pohonnymi hmotami, mazadly, kyselinami, louhy ¢&i jinymi chemikaliemi.
Pfi skladovani musi byt uloZzeny tak, aby nedochazelo k jednostrannému zaté-
Zovani, ohybani ¢i kontaktu s ostrymi hranami.

Pro uskladnéni vyrobku z plastl (plastové kolejnicové spojky, hmozdinky, vodici
vlozky, izolatory, distanéni krouzky, podlozky pod podkladnice apod.) plati
CSN 64 0090 "Skladovani vyrobk(l z plastu”.

Pro uskladnéni vyrobkd z pryze (pryzové podlozky pod patu kolejnice, popfipa-
dé pod podkladnice) plati CSN 63 0001 "Uskladnéni a oSetfovani kaucuku a vy-
robku z pryze”.

12. -13. Neobsazeno.

Kapitola |11
Podminky funkénosti upevnéni a spojeni kolejnic

14. V obrazcich 1-12 atabulkach 1-12 jsou stanoveny podminky funké-
nosti jednotlivych typl upevnéni kolejnic a dilatacnich kolejnicovych styku.
V této kapitole je definovana pfedepsana pracovni poloha soucasti upevnéni
a spojeni kolejnic. V tabulkach jsou stanoveny hodnoty utahovacich momentd,
poloha jednotlivych soucasti a zpusob montaze a jeji kontroly.

15. Poznamky k jednotlivym tabulkam jsou souhrnné uvedeny na stranach
19 az 21 této Casti predpisu.

Obrazky 1-12 je tfeba chapat jako schematicka vyjadreni se zdlraznénim
vybranych prvku. Tyto obrazky nejsou zpracované podle pravidel a norem pro
kresleni strojirenskych vykres(.

16. -17. Neobsazeno.
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Obr. 1+ Tab. 1 Vrtule R 1 s dvojitym pruznym krouzkem Fe 6

Druh prazce

Betonovy prazec s hmozdinka-
mi z PE, PA nebo PA 30SV®

Dfevény prazec

ZpUsob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym
utahovacim momentem
b) Momentovy kli¢ M

a) Zatacecka
s nastavitelnym
utahovacim
momentem

b) Momentovy klig ")

Pozadovany stav po
montazi

Mezera mezi vyklenutimi spira-
ly pruzného krouzku 1 - 2,5 mm

Mezera mezi vyklenu-
timi spiraly pruzného
krouzku 1 - 2,5 mm

Hodnota doporucena
utahovaciho
momentu limitni

180 - 220 Nm®

min. 180 Nm®

280 - 350 Nm®

Kontrola spravnosti
montaze

Plochou mérkou @

Momentovym kli¢em @)

Plochou mérkou

Poznamka

Vrtule musi byt pfed montazi
oSetfena pfedepsanym
mazacim prostfedkem

Plati pro prvni zato-
Ceni vrtule do pred-
vrtaného otvoru

& 16 mm.

Vrtule musi byt pfed
montazi oSetfena
pfedepsanym maza-
cim prostredkem ®)
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Obr. 2 + Tab. 2 PraZcovy Sroub PLASTIRAIL s dvojitym pruZznym

krouzkem Fe

6

Druh prazce

Betonovy prazec s hmozdinkami PLASTIRAIL

ZpUsob montaze

a) ZataceCka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy klig ")

Pozadovany stav po montazi

Mezera mezi vyklenutimi spiraly pruzného
krouzku 1 - 2,5 mm

Hodnota doporucena 180 - 220 Nm ®
utahovaciho
momentu limitni min. 160 Nm® max. 220 Nm®

Kontrola spravnosti montaze

Plochou mérkou ©

Momentovym kli¢em

Poznamka

Prazcové Srouby systému PLASTIRAIL
nesméji byt oSetfeny zadnym mazacim
prostfedkem
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Obr. 3 + Tab. 3 Vrtule R 2 s plastovymi distan&nimi
krouzky PDK 1 na betonovych prazcich

Druh prazce

Betonovy prazec s hmozdinkami z PA 30SV®

Zpusob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ ")

Pozadovany stav po montazi

Hlava vrtule R 2 doseda na horni okraj plastového
distanéniho krouzku

Hodnota doporucena
utahovaciho
momentu limitni

200 - 230 Nm

min. 200 Nm max. 250 Nm

Kontrola spravnosti montaze

Pohledem a poklepem “
Momentovym kli¢em @)

Poznamka

Vrtule musi byt pfed montazi oSetfena pfedepsa-
nym mazacim prostfedkem ®)
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Obr. 4 + Tab. 4 Vrtule R 2 s ocelovymi distanénimi krouzky ODK 1
na betonovych prazcich

Druh prazce

Betonovy prazec s hmozdinkami z PA 30SV®

Zpusob montaze

a) ZataceCka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy klig ")

Pozadovany stav po montazi

a) Spodni plocha distanéniho krouzku se
zatla¢i do plastové podlozky

b) Hlava vrtule R 2 doseda na ocelovou pruz-
nou podlozku. Tato podlozka doseda do vy-
fezu na horni ploSe ocelového distanéniho
krouzku

Hodnota doporucena
utahovaciho
momentu limitni

300 — 340 Nm

min. 300 Nm max. 350 Nm

Kontrola spravnosti montaze

Pohledem a poklepem “)
Momentovym kli¢em @

Poznamka

Vrtule musi byt pfed montazi oetfena prede-
psanym mazacim prostfedkem ®)

10
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| 0,0 mm

Obr. 5+ Tab. 5 Vrtule R 2 s ocelovymi distan¢nimi krouzky ODK 2
na dfevénych prazcich a mostnicich

Druh prazce

Dfevény prazec nebo mostnice

Zpusob montaze

a) Zataceclka s nastavitelnym utahovacim momentem
b) Momentovy kli¢ (1)

Pozadovany stav po
montazi

a) Spodni plocha distanéniho krouzku se zatlaci do
prazce nebo mostnice
b) Vzdalenost mezi pfirubou distanéniho krouzku
a hornim povrchem podkladnice 3 - 5 mm
c) Hlava vrtule R 2 doseda na ocelovou pruznou
podlozku. Tato podlozka doseda do vyfezu na horni

ploSe ocelového distanéniho krouzku

Hodnota doporucena
utahovaciho

momentu limitni

280 — 350 Nm

Kontrola spravnosti
montaze

Plochou mérkou ©

Pohledem a poklepem 0

Poznamka

Plati pro prvni zato€eni vrtule do pfedvrtaného otvoru & 16 mm.
Po celou dobu zivotnosti musi byt zachovan syty dotyk mezi
hlavou vrtule, pruznou podloZzkou a distanénim krouzkem.

Dojde-li vlivem opotfebeni materialu prazce nebo mostnice
k uvolfiovani vrtuli, mohou byt vrtule dotahovany, pokud nedojde
ke zmenSeni mezery mezi pfirubou distanéniho krouzku a hornim
povrchem podkladnice pod 2 mm. V opaéném pfipadé musi byt
provedena regenerace otvord pro vrtule. Vrtule musi byt pfed
montazi oSetfena pfedepsanym mazacim prostfedkem ©

*) Plati pro mostnice.

11
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Obr. 6 + Tab. 6 Tuha svérka ZS 4 s dvojitym pruznym krouzkem Fe 6
a svérkovym Sroubem RS 1 M 24 s matici

ZpUsob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ (1)

Pozadovany stav po montéazi

Mezera mezi vyklenutimi spiraly dvojitého
pruzného krouzku 1 — 1,5 mm

Hodnota doporucena
utahovaciho
momentu limitni

180 - 220 Nm ©®

min. 180 Nm®

Kontrola spravnosti montaze

Plochou mérkou ©®

Momentovym kli¢em @)

Poznamka

Zavit svérkového Sroubu musi byt pfed
montazi oSetfen pfedepsanym mazacim
prostifedkem ®)

12
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0-2 mm
——<

Obr. 7 + Tab. 7 Pruzna svérka Skl 12 s podlozkou Uls 6
a svérkovym Sroubem RS 0 M 22 s matici

ZpUsob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ (1)

Pozadovany stav po
montazi

Vzdalenost mezi stfednim ramenem svérky
a hornim povrchem paty kolejnice 0 - 2 mm

Hodnota doporucena 180 - 220 Nm
utahovaciho

momentu limitni max. 250 Nm

Kontrola spravnosti Plochou mérkou ®
montaze Momentovym kli¢em
Poznamka Zavit svérkového Sroubu musi byt pfed

montazi oSetfen pfedepsanym mazacim
prostifedkem ®)

13
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Obr. 8 + Tab. 8 Pruzna svérka Skl 19 s podlozkou Uls 6
a sveérkovym Sroubem RS 0 M 22 s matici

Zpusob montaze

a) ZataceCka s nastavitelnym utahovacim
momentem
. (1

b) Momentovy kli¢ )

Pozadovany stav po montazi

Dosednuti stfedniho ramene svérky na
Zebro podkladnice

Hodnota doporucena 180 — 220 Nm
utahovaciho

momentu limitni max. 250 Nm
Kontrola spravnosti montaze Pohledem

Momentovym kli¢em @)

Poznamka

Zavit svérkového Sroubu musi byt pred
montazi oSetfen pfedepsanym mazacim
prostfedkem ®)

14
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Obr. 9 + Tab. 9 Pruznd svérka Skl 14 s vrtuli R 1 a podloZkou Uls 7

Druh prazce

Betonovy prazec s hmozdinkami z PA 30SV®

ZpUsob montaze

a) ZataceCka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ )

Pozadovany stav po

Dosednuti stfedniho ramene svérky do Ilizka

montazi plastové uhlové vodici viozky

Hodnota doporucena 180 - 220 Nm

utahovaciho

momentu limitni max. 220 Nm

Kontrola spravnosti Pohledem

montaze Momentovym kli¢em @
Poznamka Vrtule musi byt pfed montazi oetfena prede-

psanym mazacim prostfedkem ®)

15
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Dosednuti zacatku ohybu
spony na hranu adaptéru

L~

Obr. 10 + Tab. 10 Pruzna spona Pandrol typu “e” s adaptérem

Zpusob montaze Montazni ruéni paka na pruznou sponu Pandrol

typu “e

Pozadovany stav po montazi | ZaCatek ohybu stfedni ¢asti spony dosedne na
hranu adaptéru

Hodnota doporucena

utahovaciho

momentu limitni

Kontrola spravnosti montaze Pohledem
Poznamka

16
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Zapadnuti vybrani na koncich
vnejsich ramen spony Fastclip
na vystupky v kotvé

Obr. 11 + Tab. 11 Pruzna spona Fastclip

ZpUsob montaze a) Montazni ruéni paka pro sponu Fastclip

b) Stroje pro zasouvani a vysouvani spony
Fastclip

Pozadovany stav po Zapadnuti vybrani na koncich vnéjSich ramen

montazi spony Fastclip na vystupky v kotvé

Hodnota doporucena

utahovaciho

momentu limitni

Kontrola spravnosti Pohledem

montaze

Poznamka

17
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ocelové spojky

plastové spojky

Obr. 12 + Tab. 12 Spojkovy Sroub M 24 s dvojitym pruznym krouzkem Fe 6
a matici

Typ spojky

Ocelova

Plastova

Zpusob montaze

a) Zatacecka
s nastavitelnym
utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ ")

a) Zatacecka
s nastavitelnym
utahovacim
momentem
+ (1

b) Momentovy kli¢ )

Pozadovany stav po
montazi

Mezera mezi vyklenutimi
spiraly dvojitého pruzného
krouzku 1 - 1,5 mm

Mezera mezi vyklenutimi
spiraly dvojitého pruzné-
ho krouzku 1 - 1,5 mm

Hodnota doporucena
utahovaciho
momentu limitni

180 - 220 Nm ©®

min. 180 Nm ©

180 - 220 Nm ®

min. 180 Nm®

Kontrola spravnosti
montaze

Plochou mérkou @

Momentovym kli¢em @)

Plochou mérkou &

Momentovym kli¢em @

Poznamka

Zavit spojkového Sroubu
musi byt pfed montazi
oSetfen pfedepsanym
mazacim prostfedkem ®)

Zavit spojkového Sroubu
musi byt pfed montazi
oSetfen pfedepsanym
mazacim prostfedkem ®)

18
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Poznamky k tabulkam

™ Montaz je mozno provést i kli¢i bézné pouzivanymi pro ruc¢ni zataceni matic
nebo vrtuli. Ruénimi kli¢i se provede podstatna ¢ast utazeni pfislusného prvku
a momentovy kli¢ se pouzije v posledni fazi utahovani k zajisténi potfebné
hodnoty utahovaciho momentu.

@ Pfi kontrole skute&né velikosti utahovaciho momentu je tfeba nejdfive pfesné
oznacit polohu matice svérkového Sroubu nebo hlavy vrtule vic¢i vhodnému
pevnému bodu nebo znalce v okoli matice nebo vrtule. Nasledné se Castec¢né
uvolni matice nebo vrtule o cca 1/2 otacky a pomoci momentového klice se
zatoc¢i zpét do puvodni polohy. V tomto okamziku se zaznamena hodnota uta-
hovaciho momentu.

® Dostate&né dotazeni pruznych svérek Skl 12 a dvojitych pruznych krouzkl se
kontroluje plochymi mérkami ve tvaru pli$kd o rdznych tloustkach a Sifce 5 mm.

U pruzné svérky Skl 12 se kontroluje spravnost montaze plochou mérkou
tl. 2,1 mm:

a) je-li mozno mérku vsunout, svérka je utazena nedostatec¢né,

b) neni-li mozno mérku vsunout, svérka je dotaZzena dostatecné.

U pruzné svérky Skl 19 se kontroluje zda ramena pruzné svérky dolehnou
na horni plochu Zebra podkladnice.

U svérky ZS 4 s dvojitym pruznym krouZkem se kontroluje spravnost montaze

plochymi mérkami tl. 1 mm a 1,6 mm:

a) neni-li mozno vsunout mérku tl. 1 mm, dvojity pruzny krouzek je pfetazen,

b) je-li mozno vsunout mérku tl. 1,6 mm, dvojity pruzny krouzek je utazen
nedostate¢né.

(Ploché mérky se povazuji za vsunuté v okamziku jejich dotyku s dfikem svér-

kového Sroubu analogicky jako na obr. 13. Pfi méfeni musi jit mérka volné

vsunout i vysunout.)

U vrtule R 1 s dvojitym pruznym krouzkem se kontroluje spravnost montaze

plochymi mérkami tl. 1 mm a 2,6 mm:

a) neni-li mozno vsunout mérku tl. 1 mm, dvojity pruzny krouzek je pfetazen,

b) je-li mozno vsunout mérku tl. 2,6 mm, dvojity pruzny krouzek je utazen
nedostate¢né.

(Ploché mérky se povazuji za vsunuté v okamziku jejich dotyku s dfikem vrtule

R 1 resp. prazcového Sroubu Plastirail - viz obr. 13. Pfi méfeni musi jit mérka

volné vsunout i vysunout.)

@ Distan&ni krouzek nesmi byt po provedené montazi volny, musi byt pevné
pfitlacovan hlavou vrtule R 2 k prazci. Mezi hlavou vrtule R 2 a hornim okrajem
distanéniho krouzZku nesmi byt pfi pohledu z boku vidét Zadna mezera. P¥i
poklepu na distan¢ni krouzek ve vodorovném smeéru pficné a podélné k ose
koleje tupym prfedmétem nesmi dojit k volnému pohybu distanéniho krouzku.

®) Napfiklad MOGUL KORON L.
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® Mezera mezi horni pfirubou ocelového distanéniho krouzku a hornim povr-
chem podkladnice se kontroluje plochymi mérkami ve tvaru pliSk( o raznych
tloustkach.

U ocelovych distanénich krouzkd na dfevénych prazcich se kontroluje sprav-
nost montaze plochymi mérkami tl. 3 mm a 5,1 mm:

a) neni-li mozno vsunout mérku tl. 3 mm, vrtule je pfetazena,

b) je-li mozno vsunout mérku tl. 5,1 mm, vrtule je utazena nedostate¢né.

U ocelovych distanénich krouzkl na dfevénych mostnicich se kontroluje sprav-
nost montaze plochou mérkou tl. 3 mm a 6,1 mm:

a) neni-li mozno vsunout mérku tl. 3 mm, vrtule je pfetazena,

b) je-li mozno vsunout mérku tl. 6,1 mm, vrtule je utazena nedostate¢né.

™ Distan&ni krouzek nesmi byt po provedené montazi volny, musi byt pevné
pfitlacovan hlavou vrtule R 2 k prazci. Mezi hlavou vrtule R 2 a hornim okrajem
pruzné ocelové podloZzky uloZzené na ocelovém distanénim krouzku nesmi byt
pfi pohledu z boku vidét zadna mezera. PFi poklepu na distan¢ni krouzek ve
vodorovném smeéru pficné a podélné k ose koleje tupym pfedmétem nesmi dojit
k volnému pohybu distanéniho krouzku.

® Hodnoty dotazeni upeviovadel s dvojitymi pruznymi krouzky plati pro pruzné
krouzky vyrdbé&né od roku 1995.

®) Materialy hmozdinek a jejich oznageni na prazci

material plasticka znacka vyrobce hmozdinky
hmozdinky na prazci
PE (polyetylén) .................. 3 PCHZ Zilina
B . Media Prim Brazdim
PA (polyamid 6) ................. S Media Prim Brazdim
PA 308V (polyamid 6 ........... T o PCHZ Zilina
plnény skelnymi viakny) P o Media Prim Brazdim
V .... (pro upevnéni W 14) PCHZ Zilina
PLASTIRAILR 22.130 ......... 5 VAPE typ 5
(polyamid 6,6 a obal Zn plech)
PLASTIRAILR 22115 ......... 2 VAPE typ 6

(polyamid 6,6 a obal Zn plech)
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Plocha mérka

Obr. 13  Spravné pouziti ploché mérky
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